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1 Uvodem

SWPLC v CNC fidicim systému Armote slouzi pfedevSim pro pfizplsobeni systému
specifickym pozadavkim pro ukoly fidiciho systému. Ty se liSi stroj od stroje a neni je
mozné feSit jednoduchou vestavénou funkci, protoze jejich fyzicka realizace mlze byt
provedena mnoha rlznymi zpusoby. Typicky automaticka vyména nastroju, automaticky
vyménik obrobku, hlidani a kontrola stavu stroje ve specifickych okamzicich, které muzou

ale nemusi byt na stroji implementovany.

Veskeré fizeni pomoci SWPLC je ovladano udalostmi systému. Pro vétSinu udalosti v sw
Armote Ize specifikovat makro pfikazi nebo instrukci pfed a po provedeni vestavénych
funkci. Samotné makro muze obsahovat pfimo instrukce jednotky GVE nebo pfikazy PLC.
Vyjimkou jsou udélosti stavu stroje (stav Pfipraven, Cekém a Cinnost), které nemaji udalost
pro vypnuti vystupu, protoZe stroj se muze nalézat pouze v jednom ze zminénych stavl a
stavy stroje se pfepinaji.

PLC udalost Armote je situace ve které se muze Armote nachazet a pomoci makra PLC Ize
popsat jak se ma systém v konkrétni situaci zachovat.

1.1 Zakladni vlastnosti

v Udalostmi fizené sw PLC.
» 227 systémovych a 64 uzivatelskych udalosti.
v Max. 12 os (4 osy pro hlavni pohyby stroje + az 8 os (2 x 4) ovladanych z SW PLC).
v Podminéna zpracovani.
v Pouziti proménnych.
v Vnofovani udalosti.
v Rizeni b&hu udalosti.

v Cteni/zapis do systémového nastaveni.

helpdesk@gravos.cz 9 WWW.Zravos.cz



mailto:helpdesk@gravos.cz

W Programatorsky manual 2 Nastaveni - Nastaveni Armote v2.63

2 Nastaveni
2.1 Obecné

Veskeré nastaveni SWPLC najdete v menu Stroj/Nastaveni/PLC. Zde naleznete zalozky

Nastaveni, Proménné PLC a Udalosti.

Vse, co je na zalozkach Parametry a Udalosti, se uklada do samostatného a nezavislého
souboru s pfiponou pcfg. Hodnoty na zaloZzce Nastaveni, v€etné cesty a nazvu souboru, se
ukladaji do souboru s nastavenim stroje.

2.2 Udalosti

'2.2.1 Editace makra udalosti

Veskeré udalosti a jejich makra jsou v systému dostupné z menu Stroj/Nastaveni/PLC,
zalozka Udalosti.

Vybranim udalosti v seznamu Udalosti, je mozné do okna Makro napsat pfikazy nebo
instrukce, které se maji pfi spusténi pfislusné udalosti provést.
V seznamu udalosti jsou prazdné udalosti oznaCeny Sedou barvou, udalosti obsahuijici

néjaké makro jsou oznaceny =Lz

| Nastaveni (stroje Gravos) - '

Riizné ——
Zobrazeni Nastaveri  Udslosti | Promémeé | Help |

Yzhled Udalosti Makro: 8-ATC-Load

Komunikace 8) Armote_3tart CHD

Vstupy 1) Armote_End CntEdge=Falling

Ovladani 2) Cycle Start ?g:‘n;gtglgg"

3) Cycle_End Output=0utéon

&) ToolChange_Start Adr=IpAadr

Mechanika 5) ToolChange End InputCnt=p16:HagPulseToPos

Osa A 6) WIG-TPos_Hotion Start if Timeout

Adr=Dio1ndr

Nezév.osa Z 7) MTC-TPos_Hotion_End Dutput=0utéoff

Presnast 8) ATC-Load HsgErF=p21

9) ATC-UnLoad EndEvent=false

EndIf
18) RefATC_Start adr=Diotadr

11) RefATC_End Output=0ut60Ff
12) SpindleOnCW Start{M3) Sleep=p26
: Adr=IpAdr
13) SpindleOnCW_End(HM3 . .
) p1|_1 e0nCh_End(M3) Output=TCoverOn ;prijet zasobnikem
14) SpindleOnCCM _Start(Hh Set Ualue=p19:Tool.LastPos
15) SpindleOnCCW_End{Hu) Speed=p27
16) SpindleOff_Start{H5) ﬂutP:EﬂClagEUﬂ
. ovefibs=z p
17) Sp%ndlel]FF_End(MS) OUtput=TC1ampOFs
18) SpindleRpm_3tart i
1031 SnindleRnm Fnd

2
¥lastnosh EenEventLi% |‘i\ Spustit | v Test nasucha Export Import
Pozn. |wabeco g EI E" x Cancel |/ 0K |
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\ 2.2.2 Import udalosti ze souboru

Obsah udalosti Ize importovat vybranim konkrétni udalosti k importu v okné seznamu
udalosti a tlaCitkem Import. Pokud se nazev souboru shoduje s nazvem udalosti, je obsah
souboru automaticky importovan do pfislusné udalosti. Pokud ne, importuje se do pravé

vybrané udalosti.

2.2.3 Export udalosti do souboru

Obsah udalosti Ize exportovat do souboru vybranim konkrétni udalosti v okné seznamu
udalosti a tlaCitkem Export. Nazev souboru se automaticky pfednastavi na nazev

exportované udalosti.

2.2.4 Vlastnosti udalosti

Kazdé makro mize mit nastavené svoje vlastnosti.

ZObraZit dialog opaKOVéni: Vlastnosti udalosti

ws , . . L, 8] ATC-Load
Pokud pfi udalosti vznikne chyba zpracovani nebo

[v Zobrazit dialog opakowani

zpracovani udalosti bude ukon€eno s chybou, bude zobrazen ™ Pavalitignaravani chyby

dialog opakovani udalosti. V ném je mozné rozhodnout, zda

I [v Opakovat celé ovlddani wistupu
]
|
L]

bude udalost opakovana (napf. po odstranéni pficiny

Chovani pi chybe

chybového stavu) nebo ukoncena.

\ " Ukongit

‘ x Cancel / 0K | |

Povolit ignorovani chyby:

Zpfristupni tlaCitko Ignorovat v dialogu opakovani chyby. Pokud bude tlacitko pouzito, bude

chyba ignorovana a stroj bude pokraCovat dale v Cinnosti.
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Opakovat celé ovladani vystupu:

Pokud pfed ukonéenim udalosti v oSetfeni chybovych stavl( vypnete néjaky vystup, bude
pfi této volbé pfi pokusu o opakovani znovu spusténo celé ovladani vystupu, i jeho

opétovné sepnuti a spusténi pfislusnych udalosti.

Chovani pfi chybé:

Zde lIze nastavit jak se systém zachova po stisku tlaCitka

Chyba PLC krptu nastrojd

40) TCoverOn_Start Ukoncit v dialogu opakovani udalosti v pfipadé, Ze se

chybu nepodafi odstranit ani opakovanim udalosti.
Zkusit znowvu

Prerusit prac. cyklus — dojde k pferuSeni pracovniho

cyklu.

Ukanéit, nehjbat - : . )
ene, nEnena Ukonéit prac. cyklus — dojde k ukonéeni pracovniho

cyklu a navratu systému do stavu Pripraven.
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|2.2.5 Test makra udalosti

Vybrané makro udalosti Ize spustit z okna editace tlaCitkem Test.

Pokud je zaskrtnuta volba Spustit na sucho, dojde pouze ke kontrole spravnosti zapisu
makra a nebude vykonana zadna akce (zadné pohyby stroje ani ovladani vystupu).

Po testu se objevi okno systémoveho logu PLC s vysledky testu zpracovani jednotlivych
prikazu, ¢asu, doby zpracovani a zda test probéhl uspésné.

Pokud béhem testu dojde k chybé, test se zastavi u prvni chyby. Ostry test vybrané udalosti
spusti pouze jeji makro, pevna funkce Armote nebude spusténa (udalost PLC mUlze byt

pred i za pevnou funkci systému).

Pokud jsou jako parametry pfikazu pouzité proménné nebo matematické vyrazy, je
vysledna hodnota zobrazena na fadku Result hned za pfikazem. Lze tak zkontrolovat, zda
je v pouzité proménné spravna hodnota nebo jestli pouziti matematickych funkci

a promeénnych bude mit pozadovany vysledek.

:5ys:=== TestEvent:8 (Depth=1) Armote_Start
: CHMD DK: cmd

: Result=Command mode

: CMD OK: Aadr=Dio1ndr

: Result=2

: CHD OK: if input=ph2:p?

: Result=Input=2 State=1

: CHD OK: HMsgErr=p2L4

: Result=PLC Hessage :HEM TLAK vZDUCHU

:CHD DK: EndPlc=false

:CHD OK: endif

=== EndEvent:8 {Depth=0, Time=0.8185) ===
S[[[ TEST oOKf* 111

D Syz log Eror log Com log FLC lng ‘ Cas ‘Ddsazenl’ \/ ok
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3 Vetveni

K vétveni a tedy mozné zméné pofadi provadéni udalosti dochazi tam, kde se ¢eka na

rozhodnuti obsluhy. Typicky ruéni vyména nastroje, pferuseni pracovniho cyklu a pod.

Béh udalosti PLC Ize dale vétvit pomoci podminek pro podminéné zpracovani ¢asti makra

udalosti nebo spousténi udalosti pomoci pfikazu.

Béh udalosti Ize vétvit pomoci prikazu:

If Input — podminkou je stav jednoho vstupu.

If Error — podminkou je chyba zpracovani.

If Halted — podminkou je zastaveni pracovniho cyklu.

If Timeout — podminkou je vyprSeni ¢asu po ktery ¢eka prikaz Input na stav vstupu.
If PanelActive — podminkou je oteviené konkrétni okno v systému.

If Value — podminkou je porovnani dvou hodnot nebo proménnych.

Jednotlivé pfikazy jsou popsany dale v tomto manualu v kapitole 7.
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4 Makro udalosti PLC

Makro udalosti Ize psat dvéma zpusoby. Pfikazové nebo instrukéné. Kazda udalost zacina
vychozim nastavenim v pfikazovém rezimu, ve kterém je makro psano pomoci pfikaz(
PLC.

V instrukénim rezimu je makro psano pfimo v instrukcich ovladané jednotky, kde pfi pouziti

zalezi na podpofe instrukci konkrétni ovladané jednotky.

4.1 Prepinani rezimu udalosti
Makro pro kazdou udalost je psano v instrukCnim rezimu nebo pfikazovém rezimu.

Ktery rezim se ma pouzit je nutné nastavit na zaCatku makra kazdé pouzité udalosti.

Vychozi je pfikazovy rezim.

4.1.1 Instrukéni rezim

V instrukénim rezimu jsou pfikazy makra psany v instrukcich jednotky. Které instrukce Ize
pouzit tedy zavisi na konkrétni jednotce, kterou makro ovlada. Instrukce jsou jednotce
odesilany tak, jak jsou napsany. Automaticky je doplnéna pouze adresa jednotky,
nastavena pfikazem ADR. V instrukCnim reZimu neni kontrola syntaxe makra nebo podpory
instrukce jednotkou. Instrukce kazdé jednotky jsou popsany v uplné verzi dokumentace ke

konkrétni jednotce.

K pfepnuti do instrukéniho reZimu slouzi prikaz INS.

4.1.2 Prikazovy rezim

V pfikazovém rezimu lze pouzit pfikazy, které jsou nezavislé na konkrétni ovladané
jednotce. Preklad do instrukci jednotky obsluhuje SWPLC, které je souc€asti Armote.

K pfepnuti do pfikazového rezimu slouzi pfikaz CMD.
Prikazy jsou psany ve formatu:

<prikaz>=<parametry prikazu>
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4.2 Komentare

Do makra Ize psat ke kazdému pfikazu nebo instrukci komentar na konci fadku. VSe co je

za stfednikem je ignorovano.

Priklad: MSG=hotovo ;zobrazit dokonceni udalosti.

4.3 Pouziti proménnych jako parametr prikazu

Misto konkrétnich hodnot a soufadnic pro prikazy, lze hodnoty dosadit pouzitim

proménnych.

Napf misto ADR=0 Ize pfikaz zapsat ve formé& ADR=IpAdr. Pokud je adresa interpolacni

jednotky 0, obé moznosti zapisu pfikazu maiji stejny vysledek.

Pouziti proménnych je vhodné zejména tam, kde hodnota parametru pfikazu neni stroj od
stroje stejna nebo v dobé psani makra nemusi byt znama. Napf. pokud chceme nastavit
rychlost pohybu pro pfikaz MOVEABS na hodnotu rychloposuvu, Ize pouzit
SPEED=VRapid misto SPEED=100.

Téz je vhodné pouziti proménnych pro hodnoty, které potfebujeme nastavit mimo vilastni
makro udalosti, napf. relativni soufadnice pohybu pro pfikaz MOVEREL. Pfikaz zapiSeme v
makru udalosti, napf. MOVEREL=X p1 a pro hodnotu soufadnice X je pak pouzita hodnota

proménné PLC p1, kterou Ize nastavit na zalozce Proménné PLC v nastaveni.

Proménné PLC obsahuji i pole pro popis, k ¢emu proménna slouzi a pfizpasobeni PLC
konkrétnimu stroji je jednodussi. Lze pak pouzit pfednastavena makra a hodnoty parametrt

pfikazl nastavit v jedné tabulce, misto pfepisovani hodnot pfimo v makru.

4.4 Pouziti matematickych vyrazu

PFi praci s parametry pfikazu Ize pouzit i matematické operace, které je mozné kombinovat

S proménnymi.

Priklad:

Speed=VRapid-p1 ;pouzit rychlost rychloposuvu — hodnota uzivatelské proménné p1
Speed=VRapid/2 ;nastavit rychlost pohybu na 2 rychlosti rychloposuvu
Speed=p1+p2 ;pouzit pro rychlost soucet hodnot proménnych p1 a p2
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vyrazu

Armote v2.63

Mozné vyrazy:

+ - scitani

- - od¢itani

* - nasobeni

/ - déleni

Abs(x) — absolutni hodnota.

Frac(x) — desetinna Cast.

Trunc(x) — ofiznuti desetinné Casti.

Sin(x) — sinus.

Cos(x) — kosinus.

Tg(x) — tangens.

ArcSin(x) — Arkus sinus.
ArcCos(x) — Arkus kotangens.

ArcTg(x) — Arkus tangens
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4.5 Vnorovani udalosti (hloubka zpracovani)

V PLC v Armote Ize béhem zpracovani jedné udalosti spustit dalSi udalost jeSté nez
zpracovani prvni udalosti skonCi. Typicky ovladani vystupu pomoci pfikazu Output spusti
prislusné udalosti kolem pevné funkce pro ovladani vystupu, PLC v takovém pfipadé
spousti PLC samo sebe (rekurze).

Po skon&eni vnofené udalosti, pokraCuje PLC ve zpracovani makra udalosti, ktera spustila
vnofenou udalost od mista, kde doSlo ke spusténi vnofené udalosti. Pfi navratu dojde
k obnoveni proménnych udalosti nastavenych pomoci pfikazl Adr, Speed, Timeout
a prepinace zpusobu zpracovani udalosti (Cmd/Ins).

Priklad:

V Udalosti Cycle_start pouzijeme nasledujici makro:

Adr=IpAdr ;nastavime adresu jednotky na interpolac¢ni jednotku
Output=CoolantOn ;zapne vystup chlazeni interpolac¢ni jednotky
Sleep=1000 ;pockame 1s

Co se stane:

Béhem zpracovani udalosti Cycle Start je na druhém fadku pouzit pfikaz Output, ktery
spusti udalost CoolanOn_Start, pak dojde k sepnuti pfislusného vystupu, poté dojde ke
spusténi udalosti CoolantOn _End. Po dokonceni téchto udalosti se PLC vrati ke
zpracovani udalosti Cycle_Start na dalSim fadku po pfikazu Output. Pokud v udalostech
CoolanOn_Start a CoolanOn_End dojde ke zméné nastaveni adresy pfikazem Adr, pfi
navratu do udalosti Cycle_Start dojde k obnoveni plGvodni hodnoty adresy nastavené
pfikazem Adr v udalosti Cycle _Start.

Max hloubka vnofeni udalosti je 16.
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4.6 Podminéné zpracovani

Bé&hem zpracovani udalosti Ize nékteré pfikazy vykonat pouze po splnéni urcité podminky.

Tim Ize Fidit jak ma PLC reagovat na konkrétni stav stroje.

Pokud chceme nékteré pfikazy vykonat napf. pouze pokud se néktery vstup bude nalézat
v urcitém stavu, pouzijeme parovy pfikaz IF INPUT a ENDIF. Podminka vstupu se definuje

na zacCatku pfikazu v zapisu pfikazu IF INPUT.

Pfikazem ENDIF se ukonCuje blok pfikazu, které budou vykonany pokud bude podminka

spinéna.

Tedy pfikaz IF INPUT=7,0 zplsobi, ze nasledujici pfikazy budou vykonany pouze pokud

vstup €.7 bude sepnut (jeho stav bude 0 — vstup sepnut).

Priklad:

V udalosti TCoverOn_Start (zaCatek otevieni krytu zasobniku nastrojli) pouzijeme
nasledujici makro pro kontrolu tlaku vzduchu pro otevieni krytu zasobniku nastroju. Tlakovy
snimac je pfipojen k interpolacni jednotce na vstup €.5 a pokud je tlak v pofadku, snimac

sepne vstup na jednotce.

Adr=IpAdr ;nastavime adresu na interpolaéni jednotku.

Timeout=500 ;na stav vstupu budeme ¢ekat max. 0.5s.

IF Input=5,1 ;kdyz bude vstup 5 na interp. jednotce rozepnut budou vykonany prikazy az
k EndiIF.

MsgERR=Neni tlak vzduchu ;upozornit na chybu tlaku vzduchu.

EndPlc=False ;ukonéime PLC s chybou, dojde k zastaveni.

EndIF ;ukonéeni bloku prikazi podminéného zpracovani.

Msg=Tlak vzduchu v pofadku ;zobrazit zpravu ze je tlak v poradku.
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Co se stane:

Makro v pfikladu k udalosti TcoverOn_Start v pfipadé Ze nebude béhem 0.5s od zacatku
zpracovani pfikazu IF Input vstup na interpolacni jednotce rozepnut (nedojde ke ztraté
tlaku), zobrazi zpravu: Tlak vzduchu v pofadku a po odkliknuti zpravy, Armote pokracuje dal
v chodu.

Tedy bude sepnut vystup na interpolacni jednotce nastaveny na funkci krytu nastrojii a pak
probéhne spusténi udalosti TcoverOn_End, kde Ize podobnym zpUusobem zkontrolovat, zda
k otevfeni krytu zasobniku nastroju skutecné doSlo a oSetfit pfipad, kdyby k otevieni
nedoslo.

Pokud pfi za¢atku zpracovani pfikazu IF Input bude vstup €.5 rozepnut (stav 1), dojde
k zobrazeni chybové zpravy: neni tlak vzduchu a PLC bude ukoneno s chybou.
Systém nebude dal pokracovat a nedojde ani k sepnuti vstupu nastaveného na funkci Kryt
nastroju, protoze udalost TcoverOn_Start je spusSténa jesté pred samotnym ovladani

vystupu.

PrekroCeni max. doby Cekani na stav vstupu nastavenou pfikazem Timeout neni u pfikazu
IF Input povazovano za chybu. Zpracovani makra bude pokraCovat za pfikazem EndIF.
PrekroCeni max. doby cekani lze po pfikazu IF Input zpracovat dalSim pfikazem
podminéného zpracovani IF Timeout.
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5 Udalosti PLC

5.1 Systémové udalosti systému

VétSina udalosti je spousténa vnitfni logikou systému, podle toho v jaké situaci se zrovna

systém naléza. Udalosti jsou tedy pro konkrétni situace systému spoustény automaticky.

0 — Armote_Start (spusténi systému)

Udalost je provedena jako prvni udalost PLC ze vSech udalosti hned po nacteni nastaveni
stroje a PLC. Tato udalost je provedena od spusténi systému pouze jednou. V této udalosti

je vhodné provést vSechny jednorazové prikazy, kontroly a inicializace.

1 — Armote_End (ukonceni systému)

Udalost je provedena jako posledni pfi ukoneni systému, pfed odpojenim komunikacnich
portll. Je provedena za dobu chodu pouze jednou. V této udalosti je vhodné provést
veSkeré nastaveni vystupl do vychoziho stavu tak, aby bylo mozné stroj bezpeéné
vypnout.

2 — Cycle_Start (spusténi pracovniho cyklu)

Udalost je provedena hned po spusténi pracovniho cyklu jako prvni. Vhodné napf. pro

kontroly upnuti obrobku, provedeni automatické vymény obrobku apod.

3 — Cycle_End (konec pracovniho cyklu)

Udalost je provedena jako posledni béhem pracovniho cyklu pfed jeho koncem, tedy aZ po

zaparkovani stroje, vypnuti vietene atd. Tésné pred vstupem stroje do stavu Pripraven.

4 — ToolChange_Start (zac¢atek vymeény nastroje)

Udalost je provedena pfi zpracovani M-kodu M6 pro vyménu nastroje jako prvni, tedy pred
odjetim na polohu vymény. Udalost je provedena pfi ruéni i automatické vymeéné.

Pfi automatické vyméné je vhodna napf¥. k otevieni krytu zasobniku nastroji.
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\5 — ToolChange_End (konec vymény nastroje)

Udéalost je provedena na konci procesu vymeény nastroje. Je provedena pfi ruéni
i automatické vyméné. Pfi automatické vyméné nastroje je vhodna napf. k zavieni krytu

zasobniku nastroju.

6 — MTC-ToTpos_Motion_Start (start pohybu na ruéni vymeénu nastroje) \

Udalost je provedena pfed pohybem na polohu vymény a po provedeni udalosti

4-MTC-Start. Je provedena pouze pokud neni pouzita automaticka vyména nastroje.

7 — MTC-ToTpos_Motion_End (konec pohybu na ruéni vyménu nastroje) \

Udalost je provedena po skoneni pohybu na polohu vymény nastroje. Je provedena pouze

pokud neni pouzita automaticka vymeéna nastroje.

8 — ATC-Load (vyzvednuti nastroje z automatického vyméniku)

Pokud je Cislo pfedchoziho nastroje vétsi nez 0, je tato udalost provedena jako druha pfi
automatické vymeéné nastroje (M-kod M6). Pokud neni pouzita automaticka vyména, tato

udalost neni provadéna.

9 — ATC-Unload (vraceni predchoziho nastroje do automatického vyméniku) \

Udalost je provedena jako prvni pfi automatické vyméné nastroje (M-kéd M6) a pokud
je Cislo posledniho nastroje vétsi nez 0. Pokud neni pouzita automaticka vyména nebo

je Cislo posledniho nastroje 0, tato udalost provadéna neni.

10 — RefATC_Start (zacatek reference vyméniku nastroju)

Udalost je provadéna jako soucast referencnich pohybl pokud je pouzita automaticka
vyména nastroje. Je spusténa az po provedeni reference os Z,Y,X,A. Vhodné pro ustaveni

bubnovych vyméniku nastroje do vychozi polohy a referenci vietene po zapnuti stroje.

Pro referenci vyméniku neni v Armote vestavéna funkce, tedy hned po udalosti
10-RefATC_Start nasleduje udalost 17-RefATC_End.
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\11 — RefATC_End (konec reference vyméniku nastroju)

Udalost je provadéna jako soucast referencnich pohybl pokud je pouzita automaticka
vyména nastroje. Udalost je spusténa po provedeni reference os Z,Y,X,A a po udalosti
10- RefATC_Start.

Pro referenci vyméniku neni v Armote vestavéna funkce, tato udalost nasleduje hned po
udalosti 70-RefATC.

12 — SpindleOnCW_Start(M3) (za¢atek zapnuti vietene doprava) \

Udalost je spusténa vzdy, je-li zapnuto vieteno béhem pracovniho cyklu (M-kéd M3), nebo
je-li vieteno spusténo napf. z JOG panelu.
Udalost bude spusténa pfed samotnym ovladanim vystupu REO a analogového vystupu

0-10. V vestavénou funkci, je tedy vhodna k provadéni kontrol a ukonu nezbytnych pro

spusténi vietene.

13 — SpindleONnCW_End(M3) (konec zapnuti vietene do prava)

Udalost je provedena béhem pracovniho cyklu (M-koéd M3), nebo je-li vieteno spusténo
napi z JOG panelu. Udalost je spusténa po provedeni udalosti

12-SpindleOnCW _Start(M3), vestavéné funkce ovladani vystupu REO a analogového
vystupu 0-10 V. Je tedy vhodna k provedeni kontroly roztoCeni vietene a kontroly dosazeni

pozadovanych otacek externim signalem napf. z frekvenéniho ménice.

14 — SpindleONCCW_Start(M4) (za¢atek zapnuti vietene doleva)

Udalost je provedena béhem pracovniho cyklu M-kédem M4. Udalost je spusténa pred
provedenim funkce VietenoCCW DIO jednotky pro ovladani vystupu a pred ovladanim
analogoveho vystupu 0-10V vestavénou funkci. Je tedy vhodna k provadéni kontrol
a ukonul nezbytnych pro spusténi vietene.

Udalost bude spusténa i v pfipadé, ze neni DIO jednotka pfipojena nebo neni zadny vystup
DIO jednotky nastaven na funkci VietenoCCW. Lze ji tedy pouZzit i k pfesmérovani ovladani
vystupu mimo DIO jednotku.
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\15 — SpindleONnCCW_End(M4) (konec zapnuti vietene doleva)

Udalost je provedena béhem pracovniho cyklu M-kédem M4. Udalost je spusténa po
provedeni udalosti 14-SpindleOnCCW _Start(M4) a provedeni funkce VrfetenoCCW DIO
jednotky a pfed ovladanim analogového vystupu 0-10 V vestavénou funkci. Je tedy vhodna
k provedeni kontroly roztoCeni vietene a kontroly dosaZeni poZzadovanych otacek externim
signalem napft. z frekvenéniho ménice.

Udalost bude spusténa i v pfipadé, Ze neni DIO jednotka pfipojena nebo neni zadny vystup
DIO jednotky nastaven na funkci VietenoCCW. Lze ji tedy pouZzit i k pfesmérovani ovladani

vystupu mimo DIO jednotku.

16 — SpindleOff_Start(M5) (zac¢atek vypnuti vietene)

Udalost je provedena béhem pracovniho cyklu M-kédem M5 nebo pfi vypnuti napf. z JOG

panelu hned jako prvni.

17 — SpindleOff_End(M5) (konec vypnuti vietene)

Udalost je provedena béhem pracovniho cyklu M-kédem M5 nebo pfi vypnuti napf z JOG
panelu po udalosti 16-SpindleOff Start(M5), DIO a vestavéné funkce. Je vhodna napf.

k Cekani na zastaveni pomoci externiho signalu napf. z frekvenéniho ménice.

18 — SpindleRpm_Start (zacatek zmény otacek vietene)

Udalost je provedena pfi kazdé zméné rychlosti otaeni vietene pomoci G-kédu S nebo
napf. z JOG panelu hned jako prvni, jesté pred ovladanim analog vystupu 0-10V a udalosti
19-SpindleRpm_End.

19 — SpindleRpm_End (konec zmény otacéek vretene)

Udalost je provedena jako posledni pfi kazdé zméné rychlosti otaceni vietene pomoci
G kodu S nebo napf. z JOG panelu po udalosti 18-SpindleRpm_Start a ovladani vystupu

0-10V vestavénou funkci.
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\20 — CoolantOn_Start(M8) (zacatek zapnuti chlazeni nastroje)

Udalost je provedena na zacatku ovladani chlazeni pomoci M-kédu M8 nebo napf. z JOG

panelu hned jako prvni, jesté pfed ovladanim vystupu vestavénou funkci.

Udalost bude spusténa i kdyz Zzadny vystup na interpolaéni jednotce neni nastaven na

funkci ovladani chlazeni.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Chlazeni na interpolaéni jednotce.

21 — CoolantOn_End(M8) (konec zapnuti chlazeni nastroje)

Udalost je provedena na konci ovladani chlazeni pomoci M-koédu M8 nebo napf. z JOG

panelu po provedeni ovladani chlazeni pomoci vestavéné funkce.

Udalost bude spusténa i kdyz Zzadny vystup na interpolaéni jednotce neni nastaven na

funkci ovladani chlazeni.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Chlazeni na interpolaéni jednotce.

22 — CoolantOff_Start (zac¢atek vypnuti chlazeni nastroje )

Udalost je provedena na zacatku ovladani chlazeni pomoci M-kédu M9 nebo napf. z JOG

panelu hned jako prvni, jesté pfed ovladanim chlazeni pomoci vestavéné funkce.

Udalost bude spusténa i kdyz Zzadny vystup na interpolaéni jednotce neni nastaven na

funkci ovladani chlazeni.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Chlazeni na interpolaéni jednotce.

23 — CoolantOff_End (konec vypnuti chlazeni nastroje )

Udalost je provedena na konci ovladani chlazeni pomoci M-kédu M8 nebo napf. z JOG

panelu po provedeni ovladani chlazeni pomoci vestavéné funkce.

Udalost bude spusténa i kdyz zZadny vystup na interpolaéni jednotce neni nastaven na
funkci ovladani chlazeni.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Chlazeni na interpolaéni jednotce.
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24 — AirBlowOn_Start (zaéatek zapnuti ofuku nastroje)

Udalost je provedena na zacatku ovladani ofuku nastroje pomoci M-kédu M74 nebo napf.

z JOG panelu pfed provedenim vestavéné funkce.

Udalost bude spusténa i kdyz Zzadny vystup na interpolaéni jednotce neni nastaven na
funkci ovladani ofuku nastroje.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Ofuk nastroje na interpolacni
jednotce.

25 — AirBlowOn_End (konec zapnuti ofuku nastroje)

Udalost je provedena na konci ovladani ofuku nastroje pomoci M-kédu M74 nebo napf. z

JOG panelu po provedeni ovladani chlazeni pomoci vestavéné funkce.

Udalost bude spusténa i kdyz zadny vystup na interpolaéni jednotce neni nastaven na

funkci ovladani ofuku nastroje.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Ofuk nastroje na interpolacni

jednotce.

26 — AirBlowOff_Start (zacatek vypnuti ofuku nastroje)

Udalost je provedena na zacatku ovladani ofuku nastroje pomoci M-kédu M75 nebo napf. z

JOG panelu hned jako prvni, jesté pfed ovladanim pomoci vestavéné funkce.

Udalost bude spusténa i kdyz zadny vystup na interpolacni jednotce neni nastaven na

funkci ovladani ofuku nastroje.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Ofuk nastroje na interpolacni

jednotce.

27 — AirBlowOff_End (konec vypnuti ofuku nastroje)

Udalost je provedena na konci ovladani ofuku nastroje pomoci M-kédu M15 nebo napf. z

JOG panelu po provedeni ovladani chlazeni pomoci vestavéné funkce.

Udalost bude spusténa i kdyz zadny vystup na interpolacni jednotce neni nastaven na

funkci ovladani ofuku nastroje.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Ofuk nastroje na interpolacni

jednotce.
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\28 — LaserOn_Start (zac¢atek zapnuti laseru)

Udalost je provedena na zacatku ovladani laseru pomoci M-kédu M72 nebo napf. z JOG
panelu pfed provedenim vestavéné funkce.

Udalost bude spusténa i kdyz zadny vystup na interpolacni jednotce neni nastaven na
funkci ovladani laseru.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Laser na interpolaéni jednotce.

29 — LaserOn_End (konec zapnuti laseru)

Udalost je provedena na konci ovladani ofuku nastroje pomoci M-kédu M12 nebo napf. z
JOG panelu po provedeni ovladani chlazeni pomoci vestavéné funkce.

Udalost bude spusténa i kdyz zadny vystup na interpolacni jednotce neni nastaven na
funkci ovladani laseru.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Laser na interpolaéni jednotce.

30 — LaserOff_Start (zacatek vypnuti laseru)

Udalost je provedena na zacatku ovladani laseru pomoci M-kédu M13 nebo napf. z JOG
panelu pfed provedenim vestavéné funkce.

Udalost bude spusténa i kdyz zadny vystup na interpolacni jednotce neni nastaven na
funkci ovladani laseru.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Laser na interpolaéni jednotce.

31 — LaserOff_End (konec vypnuti laseru)

Udalost je provedena na konci ovladani ofuku nastroje pomoci M-kédu M13 nebo napf.
z JOG panelu po provedeni ovladani chlazeni pomoci vestavéné funkce.

Udalost bude spusténa i kdyz Zzadny vystup na interpolaéni jednotce neni nastaven na
funkci ovladani laseru.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Laser na interpolaéni jednotce.
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\32 — TClampOn_Start (zac¢atek uvolnéni nastroje z vietene)

Udalost je provedena na zaCatku ovladani uvolnéni nastroje z vietene pfed provedenim
vestavéné funkce.

Udalost bude spusténa i kdyz Zzadny vystup na interpolaéni jednotce neni nastaven na
funkci ovladani uvolnéni nastroje.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Uvolnéni nastroje na interpolacni

jednotce. Udalost je mozné spustit pouze PLC pfikazem Output=TClampOn.

33 - TClampOn_End (konec uvolnéni nastroje z vietene)

Udalost je provedena na konci ovladani uvolnéni nastroje z vietene po provedenim
vestavéné funkce.

Udalost bude spusténa i kdyz zadny vystup na interpolaéni jednotce neni nastaven na
funkci ovladani uvolnéni nastroje.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Uvolnéni nastroje na interpolacni
jednotce. Udalost je mozné spustit pouze PLC pfikazem Output=TClampOn.

Vhodné k provedeni napf. kontroly uvolnéni nastroje z vietene.

34 — TClampOff_Start (zacatek upnuti nastroje do vietene)

Udalost je provedena na zaCatku ovladani uvolnéni nastroje z vietene pfed provedenim
vestavéné funkce.

Udalost bude spusténa i kdyz Zzadny vystup na interpolaéni jednotce neni nastaven na
funkci ovladani uvolnéni nastroje.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Uvolnéni nastroje na interpolacni

jednotce. Udalost je mozné spustit pouze PLC pfikazem Output=TClampOff.

35 — TClampOff_End (konec upnuti nastroje do vietene)

Udalost je provedena na konci ovladani uvolnéni nastroje z vietene po provedeni
vestavéné funkce.

Udalost bude spusténa i kdyz Zzadny vystup na interpolaéni jednotce neni nastaven na
funkci ovladani uvolnéni nastroje.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Uvolnéni nastroje na interpolacni
jednotce. Udalost je mozné spustit pouze PLC pfikazem Output=TClampOff.

Vhodné k provedeni napf. kontroly upnuti nastroje ve vieteni.
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\36 — MCoverOn_Start (zacatek otevieni krytu stroje)

Udalost je provedena na zacCatku ovladani otevieni krytu stroje nebo odemceni zamku krytu
stroje pfed provedenim vestavéné funkce zapnuti vystupu.

Udalost bude spusténa i kdyz Zzadny vystup na interpolaéni jednotce neni nastaven na
funkci ovladani krytu stroje nebo zamku krytu.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Kryt stroje na interpolaéni jednotce.
Udalost Ize spustit i v PLC pomoci pfikazu Output=MCoverOn, je vSak vzdy ovladana
vnitfni logikou systému.

Udalost je vhodna k provedeni kontrol pfed otevienim krytu nebo odemc&enim zamku krytu

stroje.

\37 — MCoverOn_End (konec otevieni krytu stroje)

Udalost je provedena na konci ovladani otevfeni krytu stroje nebo odemceni zamku krytu
stroje po provedeni vestavéné funkce zapnuti vystupu.

Udalost bude spusténa i kdyz zadny vystup na interpolacni jednotce neni nastaven na
funkci ovladani krytu nebo zamku stroje.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Kryt stroje na interpolacni jednotce.
Vestavéna funkce je vSak vzdy ovladana vnitfni logikou systému. Udalost je vhodna

k provedeni kontroly, zda doslo k otevfeni krytu.

38 — MCoverOff_Start (zaCatek zavreni krytu stroje)

Udalost je provedena na zaCatku ovladani zavfeni krytu stroje nebo uzamceni zamku krytu
stroje pfed provedenim vestavéné funkce vypnuti vystupu.

Udalost bude spusténa i kdyz Zzadny vystup na interpolaéni jednotce neni nastaven na
funkci ovladani krytu stroje nebo zamku krytu.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Kryt stroje na interpolacni jednotce.
Udalost Ize spustit i v PLC pomoci pfikazu Output=MCoverOff, je vSak vzdy ovladana
vnitfni logikou Armote.

Udalost je vhodna k provedeni kontrol pfed zavienim krytu nebo uzamceni zamku krytu
stroje.
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39 — MCoverOff_End (konec zavieni krytu stroje)

Udalost je provedena na konci ovladani krytu stroje nebo uzamcéeni zamku krytu stroje po
provedeni vestavéné funkce vypnuti vystupu.

Udalost bude spusténa vzdy i kdyz Zadny vystup na interpolacni jednotce neni nastaven na
funkci ovladani krytu stroje nebo zamku krytu.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Kryt stroje na interpolacni jednotce.
Vestavéna funkce je vSak vzdy ovladana vnitfni logikou systému. Udalost je vhodna
k provedeni kontroly, zda doslo ke zavfeni krytu stroje.

40 — TCoverOn_Start (zacatek otevieni krytu nastrojui)

Udalost je provedena na zaCatku ovladani otevieni krytu nastroji pfed provedenim
vestavéné funkce zapnuti vystupu.

Udalost bude spusténa i kdyz Zzadny vystup na interpolaéni jednotce neni nastaven na
funkci ovladani otevieni krytu nastroja.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Kryt nastroju na interpolacni jednotce.
Udalost je mozZné spustit pouze PLC pfikazem Output=TCoverOn.

Je vhodna k provedeni kontroly moznosti otevieni krytu a ukonu predchéazejicich otevfeni
krytu.

\41 — TCoverOn_End (konec otevieni krytu nastroju)

Udalost je provedena na konci ovladani otevieni krytu nastrojlii po provedeni vestavéné
funkce zapnuti vystupu.

Udalost bude spusténa i kdyz zadny vystup na interpolacni jednotce neni nastaven na
funkci ovladani otevieni krytu nastroju.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Kryt nastroji na interpolaéni jednotce.
Udalost je mozné spustit pouze PLC pfikazem Output=TCoverOn. To je vhodné

k provedeni kontroly, ze k otevreni krytu skutecné doslo.
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\42 — TCoverOff_Start (zacatek zavieni krytu nastroju)

Udalost je provedena na zaCatku ovladani otevieni krytu nastroji pfed provedenim
vestavéné funkce vypnuti vystupu.

Udalost bude spusténa i kdyz zadny vystup na interpolacni jednotce neni nastaven na
funkci ovladani otevieni krytu nastroja.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Kryt nastroji na interpolaéni jednotce.
Udalost je mozné spustit pouze PLC pfikazem Output=TCoverOff.

Je vhodna k provedeni kontroly zavieni krytu.

43 — TCoverOff End (konec zavieni krytu nastrojti)

Udalost je provedena na konci ovladani otevieni krytu nastroji po provedeni vestavéné
funkce vypnuti vystupu.

Udalost bude spusténa i kdyz zadny vystup na interpolacni jednotce neni nastaven na
funkci ovladani otevieni krytu nastroju.

Vestavéna funkce ovlada vystup nastaveny na funkci Kryt nastroji na interpolaéni jednotce.
Udalost je mozné spustit pouze PLC pfikazem Output=TCoverOff.

To je vhodné k provedeni kontroly, Ze k zavieni krytu skute¢né doslo.

44 - DIO(IdleState)_Start (zacatek zapnuti signalizace stavu stroje Pripraven) \

Udalost je provedena na zacCatku stavu stroje Pripraven pred provedenim DIO funkce
Stav-Pripraven zapnuti vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
Stav-Pripraven.

45 — DIO(IdleState) _End (konec zapnuti signalizace stavu stroje Pripraven) \

Udalost je provedena na zacatku stavu stroje Pripraven po provedeni DIO funkce
Stav-Pripraven zapnuti vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
Stav-Pripraven.

helpdesk@gravos.cz 31 WWW.gravos.cz



mailto:helpdesk@gravos.cz

W Programatorsky manual 5 Udalosti PLC - Systémové udalosti systému Armote v2.63

\46 — DIO(WaitState) Start (zacatek zapnuti signalizace stavu stroje Cekam)

Udélost je provedena na zadatku stavu stroje Cekam pred provedenim DIO funkce
Sta-Cekam zapnuti vystupu.
Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci

Stav-Cekam.

47 — DIO(WaitState) End (konec zapnuti signalizace stavu stroje Cekam)

Udalost je provedena na zadatku stavu stroje Cekém po provedeni DIO funkce
Stav-Cekam zapnuti vystupu.
Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci

v

Stav-Cekam.

\48 — DIO(RunState)_Start (zaéatek zapnuti signalizace stavu stroje Cinnost) \

Udalost je provedena na zadatku stavu stroje Cekam pred provedenim DIO funkce
Stav-Cinnost zapnuti vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
stav-Cinnost.

49 — DIO(RunState)_End (konec zapnuti signalizace stavu stroje Cinnost) \

Udalost je provedena na zadatku stavu stroje Cekém po provedeni DIO funkce
Stav-Cinnost zapnuti vystupu.
Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci

Stav-Cinnost.

50 — DIO(M90)_Start (zacatek zapnuti uziv. vystupu M-kédem M90)

Udalost je provedena po pouziti M-kédu M90 pfed provedenim DIO funkce M90/M91
zapnuti vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M90/M9I1.
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\51 — DIO(M90)_End (konec zapnuti uziv. vystupu M-kédem M90)

Udalost je provedena po pouziti M-kddu M90 po provedeni DIO funkce M90/M91 zapnuti
vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M90/M9I1.

52 — DIO(M91)_Start (za€atek vypnuti uziv. vystupu M-kédem M91)

Udalost je provedena po pouziti M-kodu M91 pfed provedenim DIO funkce M90/M91
vypnuti vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M90/M9I1.

\53 — DIO(M91)_End (konec vypnuti uziv. vystupu M-kédem M91)

Udalost je provedena po pouziti M-kodu M91 po provedeni DIO funkce M90/M91 vypnuti
vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M90/M9I1.

54 — DIO(M92)_Start (zacatek zapnuti uziv. vystupu M-kédem M92)

Udalost je provedena po pouziti M-kédu M92 pfed provedenim DIO funkce M92/M93
zapnuti vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M92/M93.

55 - DIO(M92)_End (konec zapnuti uziv. vystupu M-kédem M92)

Udalost je provedena po pouziti M-kodu M92 po provedeni DIO funkce M92/M93 zapnuti

vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M92/M93.
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56 — DIO(M93)_Start (za&atek vypnuti uziv. vystupu M-kédem M93)

Udalost je provedena po pouZziti M-kédu M93 prfed provedenim DIO funkce M92/M93
vypnuti vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M92/M93.

57 — DIO(M93)_End (konec vypnuti uziv. vystupu M-kédem M93)

Udalost je provedena po pouziti M-kodu M93 po provedeni DIO funkce M92/M93 vypnuti
vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M92/M93.

58 — DIO(M94)_Start (zaéatek zapnuti uziv. vystupu M-kédem M94)

Udalost je provedena po pouziti M-kédu M94 pred provedenim DIO funkce M94/M95
zapnuti vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M92/M93.

59 — DIO(M94)_End (konec zapnuti uziv. vystupu M-kédem M94)

Udalost je provedena po pouziti M-kodu M94 po provedeni DIO funkce M94/M95 zapnuti
vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené 1/0O jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M94/M95.

60 — DIO(M95)_Start (za€atek vypnuti uziv. vystupu M-kédem M95)

Udalost je provedena po pouziti M-kédu M95 pred provedenim DIO funkce M94/M95
vypnuti vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M94/M95.
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\61 — DIO(M95)_End (konec vypnuti uziv. vystupu M-kédem M95)

Udalost je provedena po pouziti M-koédu M95 po provedeni DIO funkce M94/M95 vypnuti
vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M94/M95.

62 — DIO(M96)_Start (zaCatek zapnuti uziv. vystupu M-kodem M96)

Udalost je provedena po pouZiti M-kédu M96 pfed provedenim DIO funkce M96/M97
zapnuti vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M96/M97.

\63 — DIO(M96)_End (konec zapnuti uziv. vystupu M-kédem M96)

Udalost je provedena po pouziti M-kddu M96 po provedeni DIO funkce M96/M97 zapnuti
vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M96/M9I7.

64 — DIO(M97)_Start (zacatek vypnuti uziv. vystupu M-kédem M97)

Udalost je provedena po pouziti M-kédu M97 prfed provedenim DIO funkce M96/M97

vypnuti vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M96/M97.

65 — DIO(M97)_End (konec vypnuti uziv. vystupu M-kédem M97)

Udalost je provedena po pouziti M-kodu M97 po provedeni DIO funkce M96/M97 vypnuti
vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M96/M97.
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66 — DIO(M98)_Start (za&atek zapnuti uziv. vystupu M-kédem M98)

Udalost je provedena po pouZziti M-kédu M98 prfed provedenim DIO funkce M98/M99
zapnuti vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M98/M99.

67 — DIO(M98)_End (konec zapnuti uziv. vystupu M-kédem M98)

Udalost je provedena po pouziti M-kddu M98 po provedeni DIO funkce M98/M99 zapnuti
vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M98/M99.

\68 — DIO(M99)_Start (za¢atek vypnuti uziv. vystupu M-kédem M99)

Udalost je provedena po pouziti M-kédu M99 prfed provedenim DIO funkce M98/M99
vypnuti vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M98/M99.

69 — DIO(M99)_End (konec vypnuti uziv. vystupu M-kédem M99)

Udalost je provedena po pouziti M-kddu M99 po provedeni DIO funkce M98/M99 vypnuti
vystupu.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M98/M99.

70 — DIO(LubricationOn)_Start (zac¢atek zapnuti vystupu mazani stroje)

Udéalost je provedena na zaCatku zapnuti mazani pfed provedenim DIO funkce.
Spousténi udalosti zavisi na nastaveni DIO funkce Mazani.
Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci

Mazani.
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\71 — DIO(LubricationOn)_End (konec zapnuti vystupu mazani stroje)

Udélost je provedena na konci zapnuti mazani po provedeni DIO funkce.
Spousténi udalosti zavisi na nastaveni DIO funkce Mazani.
Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci

Mazani.

72 — DIO(LubricationOff)_Start (za¢atek vypnuti vystupu mazani stroje)

Udéalost je provedena na zaclatku vypnuti mazani pfed provedenim DIO funkce.
Spousténi udalosti zavisi na nastaveni DIO funkce Mazani.
Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci

Mazani.

\73 — DIO(LubricationOff) _End (konec vypnuti vystupu mazani stroje)

Udalost je provedena na konci vypnuti mazani po provedeni DIO funkce.
Spousténi udalosti zavisi na nastaveni DIO funkce Mazani.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
Mazani.

74 — DIO(A-BrakeLock)_Start (zacatek zapnuti brzdy osy A)

Udalost je provedena na zacatku zabrzdéni rotacni osy funkci DIO jednotky Brzda osy A.
Je spusténa jesté pred provedenim ovladani vystupu DIO jednotky.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky (musi byt nastaven vystup DIO
jednotky na funkci Brzda osy A). Ovladani funkce DIO jednotky Brzda osy A je zavislé na

vnitfni logice systému.

75 — DIO(A-BrakeLock)_End (konec zapnuti brzdy osy A)

Udalost je provedena na konci zabrzdéni rotacni osy funkci DIO jednotky Brzda osy A.
Je spusténa po provedeni ovladani vystupu DIO jednotky.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky (musi byt nastaven vystup DIO
jednotky na funkci Brzda osy A). Ovladani funkce DIO jednotky Brzda osy A je zavislé na

vnitfni logice systému.
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\76 — DIO(A-BrakeUnlock)_Start (za¢atek vypnuti brzdy osy A)

Udalost je provedena na zaCatku odbrzdéni rotacni osy funkci DIO jednotky Brzda osy A.
Je spusténa jesté pfed provedenim ovladani vystupu DIO jednotky.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky (musi byt nastaven vystup DIO
jednotky na funkci Brzda osy A). Ovladani funkce DIO jednotky Brzda osy A je zavislé na

vnitfni logice systému.

77 — DIO(A-BrakeUnlock) _End (konec vypnuti brzdy osy A)

Udalost je provedena na konci odbrzdéni rotacni osy funkci DIO jednotky Brzda osy A.
Je spusténa po provedeni ovladani vystupu DIO jednotky.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky (musi byt nastaven vystup DIO
jednotky na funkci Brzda osy A). Ovladani funkce DIO jednotky Brzda osy A je zavislé na

vnitfni logice systému.

78 — DIO(WCIlampOn)_Start (zacatek zapnuti automatickych upinek obrobku) \

Udalost je provedena na zaCatku ovladani automatickych upinek obrobku (upnuti) funkci
DIO jednotky Upin. auto. Je spusténa pred provedenim ovladani vystupu DIO jednotky.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky (musi byt nastaven vystup DIO
jednotky na funkci Upin auto). Ovladani funkce DIO jednotky je zavislé na vnitini logice

systému.

79 — DIO(WClampOn)_End (konec zapnuti automatickych upinek obrobku) \

Udalost je provedena na konci ovladani automatickych upinek obrobku (upnuti) funkci DIO
jednotky Upin. auto. Udalost je spusténa po provedeni ovladani vystupu DIO jednotky.

Udalost bude spusténa ibez pfipojené DIO jednotky (musi byt nastaven vystup DIO
jednotky na funkci Upin auto). Ovladani funkce DIO jednotky je zavislé na vnitini logice

systému.
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\80 — DIO(WCIlampOff)_Start (zac¢atek vypnuti automatickych upinek obrobku) \

Udalost je provedena na zacatku ovladani automatickych upinek obrobku (konec upnuti)
funkci DIO jednotky Upin. Auto. Je spusténa pfed provedenim ovladani vystupu DIO
jednotky.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky (musi byt nastaven vystup DIO
jednotky na funkci Upin auto). Ovladani funkce DIO jednotky je zavislé na vnitini logice

systému.

81 — DIO(WCIlampOff) _End (konec vypnuti automatickych upinek obrobku) \

Udalost je provedena na konci ovladani automatickych upinek obrobku (konec upnuti)

funkci DIO jednotky Upin. auto. Je spusténa po provedeni ovladani vystupu DIO jednotky.

Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky (musi byt nastaven vystup DIO
jednotky na funkci Upin auto). Ovladani funkce DIO jednotky je zavislé na vnitini logice

systému.

82 — DIO(M10)_Start (zaCatek zapnuti vystupu M-kédem M10)

Udalost je provedena po pouziti M-k6du M10 pfed provedenim DIO funkce M10/M11.
Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M10/M11.

83 — DIO(M10)_End (konec zapnuti vystupu M-kédem M10)

Udalost je provedena po pouziti M-kd6du M70 po provedeni DIO funkce M10/M11.
Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M10/M11.

84 — DIO(M11)_Start (zacatek vypnuti vystupu M-kédem M11)

Udalost je provedena po pouziti M-kédu M70 prfed provedenim DIO funkce M10/M11.
Je spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci M10/M11.

85 — DIO(M11)_End (konec vypnuti vystupu M-kédem M11)

Udalost je provedena po pouziti M-kodu M71 po provedeni DIO funkce M10/M11.
Udalost bude spusténa i bez pfipojené DIO jednotky a nastaveného vystupu pro funkci
M10/M11.
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\86 — RefMotion_Start (zacatek procesu referenénich pohyb stroje)

Udalost je provedena na zacCatku reference os — provedeni nalezeni pocatku stroje.
Udélost bude spusténa i kdyz neni Z2adna osa nastavena k referenci v menu
Stroj/Nastaveni/Mechanika a Stroj/Nastaveni/Mechanika/Osa A.

87 — RefMotion_End (konec procesu referenénich pohyb stroje)

Udalost je spusténa na konci procesu reference os — provedeni nalezeni pocatku stroje.
Je vhodna ke kontrole provedeni procesu.

Udalost bude spusténa i kdyz neni Zadna osa nastavena k referenci v menu
Stroj/Nastaveni/Mechanika a Stroj/Nastaveni/Mechanika/Osa A.

88 — RefMotion-X_Start (zacatek reference osy X)

Udalost je provedena na zacCatku reference osy X pfed vestavénou funkci. Je vhodna
k provedeni uzivatelského procesu nalezeni pocatku.

Udalost bude spusténa i kdyZ neni osa X nastavena k referenci v menu
Stroj/Nastaveni/Mechanika.

89 — RefMotion-X_End (konec reference osy X)

Udalost je provedena na konci reference osy X po vestavéné funkci. Je vhodna k provedeni

uzivatelského procesu nalezeni pocatku a kontrole jejiho provedeni.

Udalost bude spusténa i kdyz neni osa X nastavena k referenci v menu
Stroj/Nastaveni/Mechanika.

90 — RefMotion-Y_Start (zacatek reference osy Y)

Udalost je provedena na zacatku reference osy Y pred vestavénou funkci. Je vhodna
k provedeni uzivatelského procesu nalezeni pocCatku.

Udalost bude spusténa i kdyz neni osa Y nastavena k referenci v menu Stroj/Nastaveni
zalozka Mechanika.
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91 — RefMotion-Y-End (konec reference osy Y)

Udalost je provedena na konci reference osy Y po vestavéné funkci. Je vhodna k provedeni
uzivatelského procesu nalezeni poc¢atku a kontrole jejiho provedeni.
Udélost bude spusténa i kdyZ neni osa Y nastavena k referenci v menu

Stroj/Nastaveni/Mechanika.

92 — RefMotion-Z_Start (zacatek reference osy Z)

Udalost je provedena na zacCatku reference osy Z pfed vestavénou funkci. Je vhodna
k provedeni uzivatelského procesu nalezeni pocatku.
Udalost bude spusSténa i kdyZz neni osa Z nastavena k referenci v menu

Stroj/Nastaveni/Mechanika.

93 — RefMotion-Z_End (konec reference osy Z)

Udalost je provedena na konci reference osy Z po vestavéné funkci. Je vhodna k provedeni
uzivatelského procesu nalezeni pocatku a kontrole jejiho provedeni.

Udalost bude spusSténa i kdyz neni osa Z nastavena k referenci v menu
Stroj/Nastaveni/Mechanika.

94 — RefMotion-A_Start (zacatek reference osy A)

Udalost je provedena na zacCatku reference osy A pfed vestavénou funkci. Je vhodna

k provedeni uzivatelského procesu nalezeni pocatku.

Udalost bude spusténa i kdyz neni osa A nastavena k referenci v menu
Stroj/Nastaveni/Mechanika/Osa A.

95 — RefMotion-A_End (konec reference osy A)

Udalost je provedena na konci reference osy A po vestavéné funkci. Je vhodna k provedeni

uzivatelského procesu nalezeni pocCatku a kontrole jejiho provedeni.

Udélost bude spusténa i kdyz neni osa A nastavena k referenci v menu
Stroj/Nastaveni/Mechanika/Osa A.

98 — RapidMotion_Start (za¢atek rychloposuvu)

Udalost je spusténa na zacatku kazdého rychloposuvu (G0) v pracovnim cyklu.
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\99 — RapidMotion_End (konec rychloposuvu)

Udalost je spusténa na konci kazdého rychloposuvu (GO) v pracovnim cyklu.

100 — ParkMotion_Start (za¢atek odjezdu na parkovaci polohu)

Udalost je provedena na zacCatku odjezdu na parkovaci polohu. Odjezd na parkovaci
polohu je provadén na konci pracovniho cyklu nebo po zavfeni okna zmény ref. bodu,

pokud je poloha stroje pfi parkovani jina nez parkovaci.

101 — ParkMotion_ End ( konec odjezdu na parkovaci polohu)

Udalost je provedena po odjezdu na parkovaci polohu. Odjezd na parkovaci polohu je
provadén na konci pracovniho cyklu nebo po zavieni okna zmény ref. bodu, pokud je
poloha stroje pfi parkovani jina nez parkovaci.

\102 — MeaSens1_Start (zacatek méreni pohyblivym senzorem nastroje)

Udalost je spusSténa na zaCatku méreni pohyblivym senzorem nastroje.

\103 — MeaSens1_OK (uspésné zméreni nastroje pohyblivym senzorem)

Udalost je spusténa pouze pokud je méfeni pohyblivym senzorem nastroje uspésné.

\104 — MeaSens1_Fail (neuspésné zméreni nastroje pohyblivym senzorem)

Udalost je spousténa pouze pokud méfeni nastroje pohyblivym senzorem nebylo uspésné.

\105 — MeaSens1_End (konec méreni nastroje pohyblivym senzorem)

Udalost je spusténa po uspésném i neuspéSném meéreni nastroje pohyblivym senzorem.

\106 — MeaSens2_Start (zacatek méreni pevhym senzorem nastroje)

Udalost je spusténa na zaCatku méfeni pevnym senzorem nastroje.

\107 — MeaSens2_OK (UspésSné zméreni nastroje pevnym senzorem)

Udalost je spusténa pouze pokud je méfeni pevnym senzorem nastroje uspésne.

\108 — MeaSens2_Fail (neuspésné zméreni nastroje pevnym senzorem)

Udalost je spousténa pouze pokud mérfeni nastroje pevnym senzorem nebylo uspésné.
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\109 — MeaSens2_End(konec méreni nastroje pevhym senzorem)

Udalost je spusténa po uspésném i neuspésSném méreni nastroje pevnym senzorem.

\110 — MeaProbe_Start (zacatek méreni obrobkovou sondou)

Udalost je spusténa na zacatku méfeni obrobkovou sondou.

\1 11 — MeaProbe_OK (uspésné zméreni obrobkovou sondou)

Udalost je spusténa pouze pokud je méfeni obrobkovou sondou bylo uspésné.

\1 12 — MeaProbe_Fail (neuspésné zméreni obrobkovou sondou)

Udalost je spousténa pouze pokud méfeni obrobkovou sondou nebylo Uspésné.

\113 — MeaProbe_End (konec méfeni nastroje obrobkovou sondou)

Udalost je spusténa po uspésSném i neuspésSném méreni obrobkovou sondou.

114 — Sens1-ToPos_Start

Udalost je spusténa prfed pohybem stroje na misto méfeni pohyblivym senzorem.

115 — Sens1-ToPos_End

Udalost je spusténa po dokonceni pohybu stroje na misto méfeni pohyblivym senzorem.

116 — Sens2-ToPos_Start

Udalost je spusténa pfed pohybem stroje na misto méfeni nastroje pevnym senzorem.

117 — Sens2-ToPos_End

Udalost je spusténa po dokonceni pohybu stroje na misto méfeni nastroje pevnym

senzorem.

118 — Probe-ToPos_Start

Udalost je spusténa pfed odjezdem stroje na misto méfeni obrobkovou sondou.
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119 — Probe-ToPos-End

Udalost je spusténa po dokonceni odjezdu stroje na misto méfeni obrobkovou sondou.

\120 — CheckSpindleLoaded (kontrola upnuti nastroje spravce zasobniku) \

Tato udalost je urCena k provedeni kontroly, zda skute¢né doslo k upnuti nového nastroje
po zobrazeni vyzvy k vlozeni nového nastroje do vietene pomoci tlaCitka Uvolnéni nastroje

a pfi startu systému pfi kontrole stavu vietene.

121 — CheckSpindleUnloaded (kontrola odebrani nastroje spravce zasobniku) \

Tato udalost je ur€ena k provedeni kontroly, zda skute¢né doSlo k vyjmuti nastroje
z vietene po zobrazeni vyzvy Kk vyjmuti nastroje z vietene pomoci tlacitka

Uvolnéni nastroje.

Pokud tato udalost skonci chybou, nebo bude s chybou ukon¢ena pomoci pfikazu EndPLC
nebo EndEvent, nedojde k zastaveni dalSi Cinnosti ale k zopakovani vyzvy k vyjmuti

nastroje do vietene.

Doporu€ujeme psat makro pro tuto udalost pokud mozno co nejjednodussi a nepouzivat
pfikazy Output, PLC, PLCUSER atd., které mohou spustit dalSi udalosti.

\122 — StartBtnEnabled_Start (spusténi/pokrac¢ovani prac. cyklu povoleno) \

Tato udalost je ur€ena k ovladani signalizace (podsvétleni) tlaCitka Start. Je spusténa vzdy,
kdyz je tl. Start aktivni a je ho mozné pouzit.

\123 — StartBtnEnabled_End (spusténi/pokrac¢ovani prac. cyklu zakazano) \

Tato udalost je ur€ena k ovladani signalizace (podsvétleni) tlaCitka Start. Je spusténa vzdy,
kdyz tl. Start pfestane byt aktivni a neni ho mozné pouzit.

124 — StopBtnEnabled_Start (preruseni/ukoncéeni prac. cyklu povoleno) \

Tato udalost je uréena k ovladani signalizace (podsvétleni) tladitka Stop. Je spusténa vzdy,

kdyz je tl. Stop aktivni a je ho mozné pouzit.
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\125 — StopBtnEnabled_End (preruseni/ukon€eni prac. cyklu zakazano)

Tato udalost je urCena k ovladani signalizace (podsvétleni) tlaCitka Stop. Je spusténa vzdy,
kdyZ tl. Stop pfestane byt aktivni a neni ho mozné pouzit.

126 — KeyTestEnabled_Start (kli¢ sefizovaée) |

Tato udalost je spusténa kdyz zacne byt aktivni kontrola pfitomnosti kliCe sefizovace.

\127 — KeyTestEnabled_End (kli€¢ sefizovace) \

Tato udalost je spusténa kdyz skoncCi kontrola pfitomnosti kliCe sefizovace.

\128 — CoverTestEnabled_Start (kontrola zavieného krytu stroje) \

Tato udalost je spusténa kdyz zacne byt aktivni kontrola zavifeného krytu stroje.

\129 — CoverTestEnabled_End (kontrola zavieného krytu stroje) \

Tato udalost je spusténa kdyz kontrola zavieni krytu stroje pfestane byt aktivni.

\130 — TclampBtnEnabled_Start (tl. Uvolnéni nastroje povoleno) \

Tato udalost je uréena k ovladani signalizace (podsvétleni) tlacitka Uvolnéni nastroje.

Je spusténa vzdy, kdyz je tl. Uvolnéni nastroje aktivni a je ho mozné pouzit.

131 — TclampBtnEnabled_End (tl. Uvolnéni nastroje zakazano)

Tato udalost je uréena k ovladani signalizace (podsvétleni) tlaitka Uvolnéni nastroje.

Je spusténa vzdy, kdyz tl. Uvolnéni nastroje pfestane byt aktivni a neni ho mozné pouzit.

132 — RefBtnEnabled_Start (tl. Nalezeni pocatku - reference povoleno)

Tato udalost je urCena k ovladani signalizace (podsvétleni) tlaCitka spusténi reference os.

Je spusténa vzdy, kdyZ je tl. spusténi reference os aktivni a je ho mozné pouzit.

133 — RefBtnEnabled_End (tl. Nalezeni poéatku — reference zakazano)

Tato udalost je urCena k ovladani signalizace (podsvétleni) tlaCitka spusténi reference os.
Je spusténa vzdy, kdyz tl. spusténi reference os prestane byt aktivni a neni ho mozné
pouzit.
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134-164 — Plc1-16BtnEnabled_Start (tl. Spustit PLC1-16 — uziv. Udalost PLC-

povoleno)

Tyto udalosti jsou ur€eny k ovladani signalizace (zapnuti podsvétleni) tlaCitek Spustit PLC
1-16 pro spousténi uzivatelskych udalosti. Tyto udalosti jsou spustény pouze po pouziti
pfikazu EnabUsrPIcBtn z PLC pro aktivaci tlacitek Spustit PLC 1-16.

135-165 — Plc1-16BtnEnabled_End (tl. Spustit PLC1-16 — uziv. Udalost PLC -

zakazano)

Tyto udalosti jsou urCeny k ovladani signalizace (vypnuti podsvétleni) tlacitek Spustit PLC
1-16 pro spousténi uzivatelskych udalosti. Tyto udalosti jsou spustény pouze po pouziti
pfikazu DisabUsrPIcBtn z PLC pro deaktivaci tlacitek Spustit PLC 1-16.

166 — Cyclelntr_Start |

Tato udalost je spusténa pfi otevieni okna pferuseni pracovniho cyklu.

167 — Cyclelntr_End(NoMove) |

Tato udalost je spusténa pfi pouziti tlaCitka Ukoncit, nehybat v okné pFeruSeni pracovniho

cyklu.

168 — Cyclelntr_End(Park)

Tato udalost je spusténa pfi pouZziti tlaCitka Ukondéit, zaparkovat v okné& pferuseni

pracovniho cyklu.

169 — Cyclelntr_End(Home)

Tato udalost je spusténa pfi pouziti tlaCitka Ukoncit, nalezeni pocatku v okné preruseni

pracovniho cyklu.

170 — Cyclelntr_Cont |

Tato udalost je spusténa pfi pouziti tlaCitka Pokracovat v okné preruseni pracovniho cyklu.

171 — Cyclelntr_Diag |

Tato udalost je spusténa pfi pouziti tlaCitka Nastaveni a diagnostika v okné preruseni
pracovniho cyklu.
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172 — Cyclelntr_ChangeOffset

Tato udalost je spusténa pfi pouziti tlaCitka Zmeénit ref. bod v ose Z v okné preruseni

pracovniho cyklu.

173 — Cyclelntr_ToolMea |

Tato udalost je spusténa pfi pouziti tlaCitka Méreni nastroje (pevny senzor) v okné

preruseni pracovniho cyklu.

174 — Atcintr_Start |

Tato udalost je spusténa pfi otevieni okna pferuSeni automatické vymény.

175 — Atcintr_Retry

Tato udalost je spusténa pfi pouziti tlaCitka Zkusit znova v okné pferuSeni automatické

vymeény.

176 — Atcintr_End(WPIc)

Tato udalost je spusSténa pfi pouziti tlaCitka UkoncCit vyménu (s PLC) v okné pferuSeni

automatické vymeény.

177 — Atcintr_End(NoPIc)

Tato udalost je spusténa pfi pouziti tlaCitka Ukoncit/nehybat (bez PLC) v okné pferuSeni

automatické vymeény.

178 — IndepZActive_Start

Tato udalost je spuSténa na zaCatku zapnuti nezavislé osy Z. Na zaclatku pracovniho
pohybu pokud je nezavisla osa Z pouzita.

179 — IndepZCal_Start |

Tato udalost je spusténa na zacCatku kalibrace nezavislé osy Z.

180 — IndepZCal_OK |

Tato udalost je spusténa v pfipadé, uspésného dokonceni kalibrace nezavislé osy Z.
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181 — IndepZCal_Fail

Tato udalost je spusténa v pripadé, Zze kalibrace nezavislé osy Z nebude dokoncena

uspésné (nepfijde signal Kal. OK, pfi kalibraci dojde k dosazZeni limity osy atd.).

182 — IndepZCal_End

Tato udalost je spusténa po skonceni kalibrace nezavislé osy Z bez ohledu na to jestli bude
dokoncena uspésné.

183 — IndepZSurfSearch_Start

Tato udalost je spusténa na zacatku hledani povrch materialu nezavislou osou Z pfi
zapnuté logice kalibrace pro plazmu.

184 — IndepZSurfSearch_End

Tato udalost je spusténa na konci hledani povrchu materialu nezavislou osou Z pfi zapnuté
logice kalibrace pro plazmu.

185 — IndepZReachLimUp

Tato udalost je spusténa pfi dosazeni horni limity nezavislé osy Z.

186 — IndepZReachLimDn

Tato udalost je spusténa pfi dosazeni dolni limity nezavislé osy Z.

187 — IndepZActive_End |

Tato udalost je spusténa pokazdé, kdyz regulace nezavislé osy Z pfestane byt aktivni.

\188 — NotesDg_Open \

Tato udalost je spusténa pfi otevieni okna poznamek z menu Soubor/Poznamky nebo
automaticky pokud je v systému nastaveno automatické zobrazeni poznamek k NC/GDF

souboru.

189 — NotesDg_Close

Tato udalost je spusténa pfi zavieni okna poznamek.
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190 — LoadData2D_Start |

Tato udalost je spusténa na zacatku nacitani GDF/PLT souboru.

191 — LoadData2D_End(Ok) |

Tato udalost je spusténa na konci nacitani GDF/PLT souboru v pfipadé kdy probéhne

v poradku.

192 - LoadData2d_End(Fail)

Tato udalost je spusténa na konci nacitani GDF/PLT souboru v pfipadé kdy pfi nacitani

vznikne néjaka chyba.

193 — LoadData3D_Start |

Tato udalost je spusténa na zacatku nacitani NC souboru.

194 — LoadData3D_End(Ok) |

Tato udalost je spusténa na konci nacitani NC souboru v pfipadé kdy nacitani probéhne

v poradku.

195 — LoadData3D_End(Fail)

Tato udalost je spusténa na konci nacitani NC souboru v pfipadé kdy pfi nacitani vznikne
néjaka chyba.

196 — ToolParamDg_Open

Tato udalost je spusténa pfi otevieni okna Parametry obrabéni z menu Nastroje.

197 — ToolParamDg_Close(OKk)

Tato udalost je spuSténa pfi zavieni okna Parametry obrabéni z menu Nastroje pomoci
tl. OK.

198 — ToolParamDg_Close(Cancel)

Tato udalost je spusténa pfi zavieni okna Parametry obrabéni z menu Nastroje pomoci

tl. Cancel.
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199 — ToolManDg_Open

Tato udalost je spusténa pfi otevieni okna Spravce nastroji z menu Stroj.

200 - ToolManDg_Close

Tato udalost je spusténa pfi zavieni okna Spravce nastroji z menu Stroj.

201 - ToolManDgNewTool_Start

Tato udalost je spusténa zaCatku procesu pfidani nového nastroje, po stisku tl. Novy.

202 — ToolManDgNewTool_End

Tato udalost je spusténa na konci procesu pfidani nového nastroje, po zméreni korekce
pfed navratem do okna Spravce nastroju.

203 — ToolManDgDelTool_Start

Tato udalost je spusténa na zacatku procesu odebrani nastroje ze systému po stisku
tl. Odebrat.

204 - ToolManDgDelTool_End

Tato udalost je spusténa na konci procesu odebrani nastroje ze systému, pfed navratem do
okna Spravce nastroju.

205 - ToolManDgEditTool_Start

Tato udalost je spusténa na zaCatku editace vlastnosti nastroje, po stisku tl. Editace.

206 — ToolManDgEditTool_End

Tato udalost je spusténa na konci editace vlastnosti nastroje, pfed navratem do okna
Spravce nastroj.

207 - ToolManDgMeaTool_Start

Tato udalost je spusténa na zaCatku méfeni nastroje v okné Spravce nastroji, po stisku

tl. Premérit vSechny nebo Zmérit aktualni.
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208 — ToolManDgMeaTool_End

Tato udalost je spusténa po zméfeni nastroje v okné Spravce nastroju, po stisku

tl. Premérit vdechny nebo tl. Zméfit aktualni, pfed navratem do okna Spravce nastroju.

209 -ByOneTool_Check

Tato udalost je spusténa pfi zapnuti funkce V$e jednim nastrojem.

210 -ByOneTool_Uncheck

Tato udalost je spusténa pfi vypnuti funkce VSe jednim nastrojem.

211 - CorrectionDg_Open

Tato udalost je spusténa pfi otevieni okna korekci nastroji z menu Nastroje/Korekce.

212 - CorrectionDg_Close(Ok)

Tato udalost je spusténa pfi zavieni okna korekci nastroju z menu Nastroje pomoci tl. OK.

213 — CorrectionDg_Close(Cancel)

Tato udalost je spusténa pfi zavieni okna korekci nastrojid z menu Nastroje pomoci

tl. Cancel.

214 — ConfigDg_Open

Tato udalost je spusténa pfi otevieni okna s nastavenim stroje z menu Stroj/Nastaveni.

215 — ConfigDg_Close(Ok)

Tato udalost je spusténa pfi zavieni okna s nastavenim stroje z menu Stroj/Nastaveni

pomoci tl. OK.

\216 — ConfigDg_Close(Cancel)

Tato udalost je spusténa pfi zavieni okna s nastavenim stroje z menu Stroj/Nastaveni

pomoci tl. Cancel.
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217 — MpgEnabled_Start |

Tato udalost je spusténa pfi otevieni okna MPG ovladace nebo pfi aktivaci MPG rezimu.

218 — MpgEnabled_End |

Tato udalost je spusténa pfi zavieni okna MPG ovladacge nebo pfi deaktivaci MPG rezimu.

219 — JogEnabled_Start |

Tato udalost je spusténa pfi otevieni okna JOG nebo pfi aktivaci JOG rezimu.

220 — JogEnabled_End |

Tato udalost je spusténa pfi zavieni okna JOG nebo pfi deaktivaci JOG rezimu.

221 — MdiEnabled_Start |

Zatim nepouZito.

222 — MdiEnabled_End |

Zatim nepouzito.

223 — AutoEnabled_Start |

Zatim nepouZito.

224 — AutoEnabled_End |

Zatim nepouzito.

225 — ProbeEnabled_Start |

Tato udalost je spusténa pfi otevieni okna méfeni ref. bodu sondou nebo pfi aktivaci rezimu
Sonda.

226 — ProbeEnabled_End

Tato udalost je spusténa pfi ukonceni okna méfeni ref. bodu sondou nebo pfi deaktivaci

rezimu Sonda.
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227 - DrillEnabled_Start

Tato udalost je spusténa pfi otevieni okna soufadnicového vrtani.

228 — DrillEnabled_End

Tato udalost je spusténa pfi zavieni okna soufadnicoveho vrtani.
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5.2 Uzivatelské udalosti PLC

V PLC je mozné spoustét 64 uzivatelskych udalosti. Tyto udalosti nejsou spoustény vnitini
logikou systému a lIze je tedy spoustét pouze pomoci pfikazu PLC, PLCUSER,
uzivatelskym HW tlacitkem pfipojeném na vstup fidiciho systému.

Udalosti je vhodné pouzit k provadéni kontrol, které se Casto opakuiji, aby se pfikazy kontrol
nemuseli opakovat ve vice udalostech, staCi pak spoustét uzivatelskou udalost ze
systémovych udalosti.

Uziv. Udalosti jsou také uziteCné pokud potfebujeme vnofovat podminky. Podminky nelze

vhorovat v jedné udalosti ale Ize k tomu vyuzit uzivatelské udalosti.

Priklady spousténi uZivatelskych udalosti najdete v popisu pfikazu PlcUser.
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6 Poradi zpracovani udalosti

6.1 Poradi udalosti v systému

\ 6.1.1 Spusténi systému

Zacatek spusténi systému
1 0-Armote_Start Udalost PLC
2 74 - DIO(A-BrakelLock)_Start Udalost PLC
3 DIO Brzda osy A - zapnuti DIO funkce
4 75 - DIO(A-BrakelLock) End Udalost PLC
5 44 - DIO(IdleState)_Start Udalost PLC
6 Stav stroje:Pripraven DIO funkce
7 45 - DIO(IdleState) _End Udalost PLC
8 36 - MCoverOn_Start Udalost PLC
9 Odemceni krytu stroje Vestavéna funkce
10 37 - MCoverOn_End Udalost PLC

Konec spusténi systému

6.1.2 Vypnuti systému

Zacatek ukonceni systému
1 76 - DIO(A-BrakeUnlock)_Start Udalost PLC
2 DIO Brzda osy A - vypnuti DIO funkce
3 77 - DIO(A-BrakeUnlock) End Udalost PLC
4 1 - Armote_End Udalost PLC
Konec ukonéeni systému
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\ 6.1.3 Referenéni pojezdy (nalezeni poc¢atku stroje)

Zacatek nalezeni pocatku
1 86 - RefMotion_Start Udalost PLC
2 92 - RefMotion-Z_Start Udalost PLC
3 Hledani spinae osy Z Vestavéna funkce
4 Reference osy Z Vestavéna funkce
5 Odjezd osy Z Vestavéna funkce
6 93 - RefMotion-Z_End Udalost PLC
7 90 - RefMotion-Y_Start Udalost PLC
8 Hledani spinaCe osy Y Vestavéna funkce
9 Reference osy Y Vestavéna funkce
10 Odjezd osy Y Vestavéna funkce
11 91 - RefMotion-Y-End Udélost PLC
12 88 - RefMotion-X_Start Udalost PLC
13 Hledani spinace osy X Vestavéna funkce
14 Reference osy X Vestavéna funkce
15 Odjezd osy X Vestavéna funkce
16 89 - RefMotion-X_End Udalost PLC
17 94 - RefMotion-A_Start Udalost PLC
18 Hledani spinale osy A Vestavéna funkce
19 Reference osy A Vestavéna funkce
20 Odjezd osy A Vestavéna funkce
21 95 - RefMotion-A_End Udalost PLC
22 10 - RefATC_Start Udalost PLC
23 11 - RefATC_End Udalost PLC
24 87 - RefMotion_End Udalost PLC
Konec nalezeni pocatku
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' 6.1.4 Spusténi obrabéni

S ruéni vymeénou nastroje

Tabulka znazorfiuje poradi riznych funkci pro spusténi pracovniho cyklu s ruéni vyménou.

Zacatek spusténi pracovniho cyklu

1 46 - DIO(wait state)_Start Udalost PLC
2 Ovladani vystupl signalizace stavu DIO funkce
3 47 - DIO(wait state) End Udalost PLC
4 2 - Cycle_Start Udalost PLC
Zacatek obrabéni
Zacatek rucni vymény
5 4 - ToolChange_Start Udalost PLC
6 6 - MTC-ToTpos_Motion_Start Udalost PLC
7 Odjezd na polohu vymény Vestavéna funkce
8 7 - MTC-ToTpos_Motion_End Udalost PLC
9 Zobrazeni okna ru¢ni vymeény Vestavéna funkce
10 Méfeni pevnym sensorem Vestavéna funkce
11 48 - DIO(run state) Start Udalost PLC
12 Ovladani vystupu signalizace stavu DIO funkce
13 48 - DIO(run state) End Udalost PLC
14 38 - MCoverOff_Start Udalost PLC
15 Ovladani krytu stroje - vypnuti Vestavéna funkce
16 |39 - MCoverOff_End Udalost PLC
17 5 - ToolChange_End Udalost PLC
Konec ruéni vymény
Proces obrabéni
Konec obrabéni
18 3 - Cycle_End Udalost PLC
19 36 - MCoverOn_Start Udalost PLC
20 Ovladani krytu stroje - vypnuti Vestavéna funkce
21 37 - MCoverOn_End Udalost PLC
22 |44 - DIO(idle state)_Start DIO funkce
23 Ovladani vystupl signalizace stavu Vestavéna funkce
24 | 45-DIO(idle state) End DIO funkce

Konec spusténi pracovniho cyklu
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S automatickou vyménou nastroje

Pfiklad poradi udalosti pfi automatické vyméneé s jednou vyménou na zacatku obrabéni a s
nastavenim Pevny senzor v zasobniku nastroji. Jinak nastane udalost 5- Too/Change End
pfed méfenim nastroje pevnym senzorem a udalost 4-ToolChange Start az po méfeni

pevnym senzorem pred vracenim nastroje do zasobniku.

Poradi Zacatek spusténi pracovniho cyklu
1 46 - DIO(wait state)_Start Udalost PLC
2 Ovladani vystupu signalizace stavu DIO funkce
3 47 - DIO(wait state)_End Udalost PLC
4 2 - Cycle_Start Udalost PLC

Zacatek obrabéni

Zacatek automatické vymény

Zacatek vraceni nastroje do zasobniku

5 4 - ToolChange_Start Udalost PLC
6 Mé&Feni pevnym sensorem Vestavéna funkce
7 Kontrola korekce pfed vracenim Vestavéna funkce
8 120 - CheckSpindleLoaded Udalost PLC
9 121 - CheckSpindleUnloaded Udalost PLC
10 |9-ATC-Unload Udalost PLC
11 121 - CheckSpindleUnloaded Udalost PLC
12 120 - CheckSpindleLoaded Udalost PLC

Konec vraceni nastroje do zasobniku

Zacatek vyzvednuti nastroje ze zasobniku

13 121 - CheckSpindleUnloaded Udalost PLC
14 120 - CheckSpindleLoaded Udalost PLC
15 [8-ATC-Load Udalost PLC
16 120 - CheckSpindleLoaded Udalost PLC
17 121 - CheckSpindleUnloaded Udalost PLC
18 Méfeni pevnym sensorem Vestavéna funkce
19 Mé&reni korekce nového nastroje Vestavéna funkce
11 5 - ToolChange_End Udalost PLC
Konec vyzvednuti nastroje ze zasobniku
12 |48 - DIO(run state)_Start Udalost PLC
13 Ovladani vystupl signalizace stavu DIO funkce
14 |48 - DIO(run state)_End Udalost PLC
15 38 - MCoverOff_Start Udalost PLC
16 | Ovladani krytu stroje - vypnuti Vestavéna funkce
17 39 - MCoverOff_End Udalost PLC
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systému
Konec automatické vymény
Proces obrabéni
Konec obrabéni
18 |3-Cycle_End Udalost PLC
19 36 - MCoverOn_Start Udalost PLC
20 |Ovladani krytu stroje - vypnuti Vestavéna funkce
21 37 - MCoverOn_End Udalost PLC
22 |44 - DIO(idle state)_Start DIO funkce
23 | Ovladani vystuptl signalizace stavu Vestavéna funkce
24 |45 - DIO(idle state)_End DIO funkce
Konec spusténi pracovniho cyklu
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6.2 Udalosti vystupt interpolaéni jednotky

'6.2.1 Ovladani vietene

Zapnuti ve sméru hodinovych ru

cicek

Zacatek zapnuti vietene CW (M3)

1 12 - SpindleOnCW_Start(M3) Udalost PLC

2 Ovladani REO - zapnuti Vestavéna funkce
3 Ovladani vystupu 0-10 V Vestavéna funkce
4 13 - SpindleONCW_End(M3) Udalost PLC

Konec zapnuti vietene CW (M3)
Zapnuti proti sméru hodinovych rucéi¢ek
Zacatek zapnuti vietene CCW (M4)

1 14 - SpindleOnCCW _Start(M4) Udalost PLC

2 Ovladani REO - zapnuti Vestavéna funkce
3 DIO vieteno CCW - zapnuti DIO funkce

4 Ovladani vystupu 0-10 V Vestavéna funkce
5 15 - SpindleONCCW_End(M4) Udalost PLC

Konec zapnuti vietene CCW (M4)
Vypnuti
Zacatek vypnuti vietene (M5)

1 16 - SpindleOff_Start(M5) Udalost PLC

2 Ovladani REO - vypnuti Vestavéna funkce
3 DIO vieteno CCW - vypnuti DIO funkce

4 Ovladani vystupu 0-10 V Vestavéna funkce
5 17 - SpindleOff_End(M5) Udalost PLC

Konec vypnuti vietene (M5)
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' 6.2.2 Ovladani chlazeni

Zapnuti
Zacatek zapnuti chlazeni (M8)
20 - CoolantOn_Start(M8) Udalost PLC
Ovladani chlazeni - zapnuti Vestavéna funkce
21 - CoolantOn_End(M8) Udalost PLC
Konec zapnuti chlazeni (M8)
Vypnuti
Zacatek vypnuti chlazeni (M9)
22 - CoolantOff_Start Udalost PLC
Ovladani chlazeni - vypnuti Vestavéna funkce
23 - CoolantOff_End Udalost PLC

Konec vypnuti chlazeni (M9)

6.2.3 Ovladani ofuku

Zapnuti
Zacatek zapnuti ofuku nastroje (M14)
24 - AirBlowOn_Start Udalost PLC
Ovladani ofuku - zapnuti Vestavéna funkce
25 - AirBlowOn_End Udalost PLC

Konec zapnuti ofuku nastroje (M14)

Vypnuti

Zacatek vypnuti ofuku nastroje (M14)

26 - AirBlowOff_Start Udalost PLC
Ovladani ofuku - vypnuti Vestavéna funkce
27 - AirBlowOff_End Udalost PLC

Konec vypnuti ofuku nastroje (M14)
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\ 6.2.4 Ovladani laseru

Zapnuti
Zacatek zapnuti laseru (M12)
28 - LaserOn_Start Udalost PLC
Ovladani laseru - zapnuti Vestavéna funkce
29 - LaserOn_End Udalost PLC
Konec zapnuti laseru (M12)
Vypnuti
Zacatek vypnuti laseru (M13)
30 - LaserOff_Start Udalost PLC
Ovladani laseru - vypnuti Vestavéna funkce
31 - LaserOff_End Udalost PLC
Konec vypnuti laseru (M13)
6.2.5 Ovladani uvolnéni nastroje
Zapnuti
Zacatek zapnuti uvolnéni nastroje
32 - TClampOn_Start Udalost PLC
Ovladani uvolnéni nastroje - zapnuti Vestavéna funkce
33 - TClampOn_End Udalost PLC
Konec zapnuti uvolnéni nastroje
Vypnuti
Zacatek vypnuti uvolnéni nastroje
34 - TClampOff_Start Udalost PLC
Ovladani uvolnéni nastroje - vypnuti Vestavéna funkce
35 - TClampOff_End Udalost PLC

Konec vypnuti uvolnéni nastroje
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\ 6.2.6 Ovladani krytu stroje

Zapnuti
Zacatek zapnuti krytu stroje (automaticky)
36 - MCoverOn_Start Udalost PLC
Ovladani krytu stroje - zapnuti Vestavéna funkce
37 - MCoverOn_End Udalost PLC

Konec zapnuti krytu stroje (automaticky)

Vypnuti

Zacatek vypnuti krytu stroje (automaticky)

38 - MCoverOff_Start Udalost PLC
Ovladani krytu stroje - vypnuti Vestavéna funkce
39 - MCoverOff_End Udalost PLC

Konec vypnuti krytu stroje (automaticky)

6.2.7 Ovladani krytu nastroju

Zapnuti

Zacatek zapnuti krytu nastroju (pouze z PLC)

40 - TCoverOn_Start

Udélost PLC

Ovladani krytu nastroja - zapnuti

Vestavéna funkce

41 - TCoverOn_End

Udalost PLC

Konec zapnuti krytu nastroju (pouze z PLC)

Vypnuti

Zacatek vypnuti krytu nastroji (pouze z PLC)

42 - TCoverOff_Start

Udalost PLC

Ovladani krytu nastroja - vypnuti

Vestavéna funkce

43-TCoverOff_End

Udalost PLC

Konec vypnuti krytu nastrojt (pouze z PLC)
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6.3 Méfreni senzory a sondou
Pfi méfeni mohou byt na zaCatku a konci spustény jesté dalSi udalosti v zavislosti na tom,

odkud méreni bylo spusténé.

Napf. pfi méfeni v okné Spravce nastroji  bude na zacCatku spusténa udalost
201-ToolManDgMeaTool_Start a na konci 202- TooIManDgMeaTool End.

6.3.1 Méreni pohyblivym senzorem

Zacatek méreni pohyblivym senzorem

1 102 - MeaSens1_Start Udalost PLC
Mé&feni Vestavéna funkce
Navrat na start méfeni Vestavéna funkce

Méreni OK

103 - MeaSens1_OK Udalost PLC

5 105 - MeaSens1_End Udalost PLC

Chyba méreni
104 - MeaSens1_Fail Udalost PLC
105 - MeaSens1_End Udalost PLC
Konec méreni pohyblivym senzorem
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\ 6.3.2 Méfreni pevhym senzorem

Méreni nastroje pri Senzor nastroje v zasobniku nastroju

Zacatek méreni pevnym senzorem

1 4 - ToolChange_Start Udalost PLC

2 106 - MeaSens2_Start Udalost PLC

3 Odjezd na misto méfeni Vestavéna funkce

4 Mérfeni Vestavéna funkce

Méreni OK

5 107 - MeaSens2_OK Udalost PLC

6 109 - MeaSens2_End Udalost PLC

7 5 - ToolChange End Udalost PLC

8 Odjezd zpét Vestavéna funkce

Chyba méreni

5 108 - MeaSens2_Fail Udalost PLC
109 - MeaSens2_End Udalost PLC
5 - ToolChange End Udalost PLC

Konec méfeni pevnym senzorem

Méreni nastroje bez Senzor nastroje v zasobniku nastroju

Zacatek méreni pevnhym senzorem

1 106 - MeaSens2_Start Udalost PLC
Odjezd na misto méfeni Vestavéna funkce
Méfeni Vestavéna funkce

Méreni OK
107 - MeaSens2_OK Udalost PLC
109 - MeaSens2_End Udalost PLC
Odjezd zpét Vestavéna funkce
Chyba méreni

4 108 - MeaSens2_Fail Udalost PLC

109 - MeaSens2_End Udalost PLC

Konec méreni pevnym senzorem
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\ 6.3.3 Méreni sondou

Zacatek méreni obrobkovou sondou

225 - ProbeEnabled_Start Udalost PLC
110 - MeaProbe_Start Udalost PLC
Mé&feni Vestavéna funkce
Méreni OK
111 - MeaProbe_OK Udalost PLC
113 - MeaProbe_End Udalost PLC
Chyba méreni
108 - MeaProbe_Fail Udalost PLC
109 - MeaProbe_End Udalost PLC

Konec méreni obrobkovou sondou
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6.4 Udalosti vystupti DIO jednotky

\ 6.4.1 Ovladani signalizace stavu stroje

Relé vystupy signalizace stavu stroje Pripraven, Cekam, Cinnost jsou prepinany podle
aktualniho stavu stroje. Vzdy je sepnuty jen jeden z téchto vystupu (pokud je néktery vystup

na funkci DIO nastaven).

Stav Pfipraven

Zacatek prechodu do stavu - Pripraven

1 44 - DIO(idle state)_Start Udalost PLC
Ovladani vystupu signalizace stavu DIO funkce
45 - DIO(idle state) End Udalost PLC

Konec prechodu do stavu - Pripraven

Stav Cekam
Zadatek prechodu do stavu - Cekam
46 - DIO(wait state)_Start Udalost PLC
Ovladani vystupl signalizace stavu DIO funkce
47 - DIO(wait state) End Udalost PLC
Konec prechodu do stavu - Cekam

stav Cinnost

Zadatek prechodu do stavu - Cinnost

48 - DIO(run state) End Udalost PLC
Ovladani vystupu signalizace stavu DIO funkce
49 - DIO(run state) End Udalost PLC

Konec pfechodu do stavu - Cinnost
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DIO jednotky
' 6.4.2 Ovladani vystupu M90/M91
Zapnuti
Zacatek zapnuti vystupu M90/M91 (M90)
50 - DIO(M90)_Start Udalost PLC
Ovladani vystupu M90/M91 - zapnuti DIO funkce
51 - DIO(M90)_End Udalost PLC

Konec zapnuti vystupu M90/M91 (M90)

Vypnuti
Zacatek vypnuti vystupu M90/M91 (M91)
52 - DIO(M91)_Start Udalost PLC
Ovladani vystupu M90/M91 - vypnuti DIO funkce
53 - DIO(M91)_End Udalost PLC

Konec vypnuti vystupu M90/M91 (M91)

' 6.4.3 Ovladani vystupu M92/M93

Zapnuti
Zacatek zapnuti vystupu M92/M93 (M92)
54 - DIO(M92)_Start Udalost PLC
Ovladani vystupu M92/M93 - zapnuti DIO funkce
55 - DIO(M92)_End Udalost PLC

Konec zapnuti vystupu M92/M93 (M92)

Vypnuti
Zacatek vypnuti vystupu M92/M93 (M92)
56 - DIO(M93)_Start Udalost PLC
Ovladani vystupu M92/M93 - vypnuti DIO funkce
57 - DIO(M93)_End Udalost PLC

Konec vypnuti vystupu M92/M93 (M92)
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DIO jednotky
' 6.4.4 Ovladani vystupu M94/M95
Zapnuti
Zacatek zapnuti vystupu M94/M95 (M94)
58 - DIO(M94)_Start Udalost PLC
Ovladani vystupu M94/M95 - zapnuti DIO funkce
59 - DIO(M94)_End Udalost PLC

Konec zapnuti vystupu M94/M95 (M94)

Vypnuti
Zacatek vypnuti vystupu M94/M95 (M95)
60 - DIO(M95)_Start Udalost PLC
Ovladani vystupu M94/M95 -vypnuti DIO funkce
61 - DIO(M95)_End Udalost PLC

Konec vypnuti vystupu M94/M95 (M95)

' 6.4.5 Ovladani vystupu M96/M97

Zapnuti
Zacatek zapnuti vystupu M96/M97 (M96)
62 - DIO(M96)_Start Udalost PLC
Ovladani vystupu M96/M97 - zapnuti DIO funkce
63 - DIO(M96)_End Udalost PLC

Konec zapnuti vystupu M96/M97 (M96)

Vypnuti
Zacdatek vypnuti vystupu M96/M97 (M97)
64 - DIO(M97)_Start Udalost PLC
Ovladani vystupu M96/M97 - vypnuti DIO funkce
65 - DIO(M97)_End Udalost PLC

Konec vypnuti vystupu M96/M97 (M97)
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DIO jednotky
' 6.4.6 Ovladani vystupu M98/M99
Zapnuti
Zacatek zapnuti vystupu M98/M99 (M98)
66 - DIO(M98)_Start Udalost PLC
Ovladani vystupu M98/M99 - zapnuti DIO funkce
67 - DIO(M98)_End Udalost PLC

Konec zapnuti vystupu M98/M99 (M98)

Vypnuti
Zacatek vypnuti vystupu M98/M99 (M99)
68 - DIO(M99)_Start Udalost PLC
Ovladani vystupu M98/M99 - vypnuti DIO funkce
69 - DIO(M99)_End Udalost PLC

Konec vypnuti vystupu M98/M99 (M99)

| 6.4.7 Ovladani mazani stroje

Zapnuti
Zacatek zapnuti mazani stroje (automaticky)
70 - DIO(LubricationOn)_Start Udalost PLC
Ovladani vystupu mazani - zapnuti DIO funkce
71 - DIO(LubricationOn)_End Udalost PLC

Konec zapnuti mazani stroje (automaticky)

Vypnuti
Zacatek vypnuti mazani stroje (automaticky)
72 - DIO(LubricationOff)_Start Udalost PLC
Ovladani vystupu mazani - vypnuti DIO funkce
73 - DIO(LubricationOff)_End Udalost PLC

Konec vypnuti mazani stroje (automaticky)
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DIO jednotky
\ 6.4.8 Ovladani brzdy rota¢ni osy A
Zapnuti
Zacatek zapnuti Brzdy osy A (automaticky)
74 - DIO(A-BrakeLock)_Start Udalost PLC
Ovladani vystupu Brzdy osy A - zapnuti DIO funkce
75 - DIO(A-BrakeLock) End Udalost PLC

Konec zapnuti Brzdy osy A (automaticky)

Vypnuti

Zacatek vypnuti Brzdy osy A (automaticky)

76 - DIO(A-BrakeUnlock)_Start Udalost PLC
Ovladani vystupu Brzdy osy A - vypnuti DIO funkce
77 - DIO(A-BrakeUnlock)_End Udalost PLC

Konec vypnuti Brzdy osy A (automaticky)

6.4.9 Ovladani automatickych upinek obrobku

Zapnuti
Zacatek zapnuti upinek (automaticky)
78 - DIO(WClampOn)_Start Udalost PLC
Ovladani vystupu Upinek - upnuti DIO funkce
79 - DIO(WClampOn)_End Udalost PLC

Konec zapnuti upinek (automaticky)

Vypnuti

Zacatek vypnuti upinek (automaticky)

80 - DIO(WClampOff)_Start Udalost PLC
Ovladani vystupu Upinek — konec upnuti DIO funkce
81 - DIO(WClampOff) _End Udalost PLC

Konec vypnuti upinek (automaticky)
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\ 6.4.10 Ovladani vystupu M10/M11
Zapnuti
Zacatek zapnuti vystupu M10/M11 (M10)

82 - DIO(M10)_Start Udalost PLC

Ovladani vystupu M10/M11 - zapnuti DIO funkce

83 - DIO(M10)_End Udalost PLC

Konec zapnuti vystupu M10/M11 (M10)

Vypnuti
Zacatek vypnuti vystupu M10/M11 (M11)
84 - DIO(M11)_Start Udalost PLC
Ovladani vystupu M10/M11 - vypnuti DIO funkce
85 - DIO(M11)_End Udalost PLC

Konec zapnuti vystupu M10/M11 (M10)
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7 Prikazy PLC

7.1 Seznam prikazl

Ins

Cmd

Adr

Speed
Output
MoveAbs
MoveRel
HomeAXis
Sleep
Input
InputCnt
CntEdge
M-Input
Msg
MsgErr
MsgWarn
MsgDbg
Msginfo
Closelnfo
Timeout
IF Input

IF Timeout
IF PanelActive
IF Error

IF Value

IF Halted
EndIF

Plc
PlcUser
RunPLC
EndPLC
EndEvent
SetinputName;
Setinputintr

SetinputPolarity
SetinputAlarm1
SetinputAlarm2

SetValue
SetGvePos

EnabUsrPlcBtn
DisabUsrPIcBtn
WaitSpindleStart
WaitSpindleStop

— instrukéni rezim

— pfikazovy rezim

— nastaveni adresy

— nastaveni rychlosti pohybu

— ovladani vystupu

— polohovani (absolutni)

— polohovani (relativni)

— provede referenci jedné vybrané nebo v8ech os

— prodleva pred dalSim prikazem.

— ¢ekani na stav vstupu

— Cekani na pocet aktivaci vstupu

— nastaveni typu hrany k ¢itani pfikazem InputCnt

— Cekani na stav vice vstupl najednou

— zobrazeni zpravy

— zobrazeni zpravy chyby

— zobrazeni zpravy varovani

— zobrazeni zpravy pouze v rezimu ladéni

— zobrazeni informacniho okna

— zavfeni informacniho okna

— nastaveni max. doby ¢ekani pro pfikaz INPUT

— podminéné zpracovani s podminkou vstupu

— podminéné zpracovani s podminkou pfekro€eni max. doby
— podminéné zpracovani s podminkou aktivniho okna v systému
— podminéné zpracovani v pfipadé chyby

— podminéné zpracovani s porovnanim hodnot

— podminéné zpracovani s podminkou zastaveni stroje
— konec podminéného zpracovani

— spusténi libovolné udalosti

— spusténi uzivatelské udalosti

— fizeni b&hu zpracovani

— ukon€eni béhu PLC, s nastavenim vysledku

— ukond&eni zpracovani udalosti, s nastavenim vysledku
— nastavi nazev vstupu

— nastavi pferuseni na vstupu interpolaéni jednotky

— nastavi polaritu vstupu interpolacni nebo DIO jednotky
— nastavi pro vstup DIO jednotky funkci alarm 1

— nastavi pro vstup DIO jednotky funkci alarm 2

— nastavi systémovou hodnotu nebo proménou na hodnotu
— nastavi ¢itace polohy v GVE jednotce

— povoli pouziti tl Spustit PLC 1-16

— zakaze pouziti tl. Spustit PLC 1-16

— &eka na rozbéh vietene

— ¢eka na dobéh vietene
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7.2 Popis prikaza (prikazovy rezim)

\ 7.2.1 Prepina¢ Prikazovy/Instrukéni rezim

Makro udalosti Ize zpracovat v pfikazovém nebo instrukénim rezimu. PFi spusténi udalosti
je vychozi rezim pfikazovy (CMD). V pfikazovém rezimu je mozné pouzit pfikazy SWPLC v
instrukénim rezimu pfikazy jednotky (neni kontrola syntaxe).

Rezimy Ize libovolné pfepinat v pribéhu udalosti, nelze je vS8ak kombinovat. Tedy nelze

pouzit pfikazy SWPLC v instrukénim rezimu a instrukce GVE jednotky v pfikazovém

rezimu.

7.2.2 INS - prepinac instrukéniho rezimu

Tento pfikaz pfepne zpracovani makra udalosti do instrukéniho rezimu. Pfikaz je modalni

pouze v ramci udalosti.

Parametry prikazu:zadné

Format zapisu: INS

Priklad pouziti:

INS ;prepne zpracovani makra do instrukéniho rezimu

SWO01,FE
SWO02,FF

7.2.3 CMD - prepina¢ prikazového rezimu

Tento pfikaz pfepne zpracovani makra udalosti do pfikazového rezimu. Pfikaz je modalni

pouze v ramci udalosti. Pfikazovy rezim je vychozi pro kazdou udalost.

Parametry prikazu: zadné
Format zapisu: CMD
Priklad pouziti:

Cmd ; prepne zpracovani makra do prikazového rezimu.
Adr=IpAdr ; nastavit adresu na interpolacni jednotku
Speed=VRapid ; hastavit rychlost pohybu na rychloposuv
Timeout=100 ; max. dobu ¢ekani na vstup 0.1s
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'7.2.4 Zakladni piikazy SWPLC |

' 7.2.5 ADR - nastaveni adresy jednotky |

Tento pfikaz nastavi adresu jednotky pro nasledujici pfikazy nebo instrukce. Pfikaz je
modalni pouze v ramci udalosti. Pfikaz je povinny pro vétSinu pfikazi SWPLC.

Parametry pfikazu: adresa jednotky

Format zapisu: ADR=<¢islo(adresa jednotky)>

Priklad pouziti:

Adr=0 ; nastavi adresu pro nasledujici prikazy na jednotku s adresou 0.

Speed=VRapid ; rychlost rychloposuvu
MoveABS=X 100 ; pohyb jednotkou na adrese 0 rychloposuvem na polohu X100

\ 7.2.6 SLEEP - prodleva zpracovani

Pfikaz slouzi jako prodleva mezi pfikazy pro zpracovani. Tento pfikaz lze pouzit
v instruk¢énim i pfikazovém rezimu zpracovani.

Parametry pfikazu: doba prodlevy (mS)
Format zapisu: SLEEP=<¢islo>

Priklad pouziti:

Cmd ; prfikazovy rezim
Adr=DIO1Adr ; adresa jednotky DIO1
Output=0Out10n ; zapnout ofuk senzoru
Sleep=2000 ; pockat 0.5s pred vypnutim
Output=0ut10ff ; vypnout ofuk senzoru

helpdesk@gravos.cz 75 WWW.Zravos.cz


mailto:helpdesk@gravos.cz

&g/ Programatorsky manual 7 P¥ikazy PLC - Popis pfikazi (pFikazovy rezim) Armote v2.63

| 7.2.7 OUTPUT - ovladani vystupu

Timto pfikazem Ize ovladat relé vystupy na jednotkach.

Ovladani vystupu spusti i SWPLC udalosti konkrétniho vystupu i kdyZ neni na jednotce
zrovna zadny vystup na pouzitou funkci nastaven. Ovladani vystupu spusti i pfislusné
udalosti vystupu. Rekurzivni spousténi udalosti je systémem hlidano a vyhodnoceno jako

chyba, nelze tedy v udalosti ovladani vystupu pouzit ovladani stejného vystupu.

Interpolacni jednotky (Ip)

Pro interpolac¢ni jednotky (Adr=IpAdr - Ip3Adr) Ize pouzit pro ovladani vystupl nasledujici

parametry pfikazu.

McoverOn — zapne vystup nastaveny na funkci Kryt stroje
McoverOff — vypne vystup nastaveny na funkci Kryt stroje
TcoverOn — zapne vystup nastaveny na funkci Kryt nastroji
TcoverOff — vypne vystup nastaveny na funkci Kryt nastroju
AirblowOn — zapne vystup nastaveny na funkci Ofuk nastroje
AirblowOff — vypne vystup nastaveny na funkci Ofuk nastroje
TclampOn — zapne vystup nastaveny na funkci Uvolnéni nastroje
TclampOff — vypne vystup nastaveny na funkci Uvolnéni nastroje
LaserOn — zapne vystup nastaveny na funkci Laser

LaserOff — vypne vystup nastaveny na funkci Laser
CoolantOn — zapne vystup nastaveny na funkci Chlazeni
CoolantOff — vypne vystup nastaveny na funkci Chlazeni

SpindleCwOn - zapne vieteno ve sméru hodinovych rucicek
SpindleCcwOn - zapne vieteno proti sméru hodinovych ruci¢ek
SpindleOff — vypne vystup vietene
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Digitalni I/O jednotky (DIO)

Pro D.I/O jednotky (Adr=DIO1Adr — DIO3Adr) Ize pouZzit pro ovladani vystupu parametr
pfikazu:

OUT<¢islo vystupu>ON — zapne relé vystup DIO jednotky nastaveny na funkci DIO OUT<gislo
vystupu>

OUT<¢islo vystupu>OFF — vypne relé vystup DIO jednotky nastaveny na funkci DIO OUT<C¢islo
vystupu>

Aby relé vystup DIO jednotky mohl byt ovladan pomoci SWPLC, musi byt vystup nastaven
na funkci DIO OUT1-24 v menu Stroj/Nastaveni/Digital 10, zalozka pfislusné DIO jednotky.
Na stejnou funkci Ize nastavit vice nez jedno relé, téz mize byt stejna funkce nastavena na

riznych relé vystupech na vice jednotkach.

Priklad pouziti:

Adr=IpAdr ; na interpolaéni jednotce
Output=AirblowOn ; zapneme ofuk
Sleep=500 ; poCkame 0.5s

Output=AirblowOff ; a pak ofuk zase vypneme
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' 7.2.8 SPEED - nastaveni rychlosti pohybu

Tento pfikaz nastavi rychlost pohybu pro pohyboveé pfikazy SWPLC. Pfikaz je modalni
pouze v ramci udalosti. Pfikaz je povinny pro pfikazy MOVEABS a MOVEREL.

Parametry prikazu: rychlost pohybu (mm/s)
Format zapisu: SPEED=<¢islo(rychlost)>

Priklad pouziti:

Adr=IpAdr ; na interpolacni jednotce
Speed=50 ; rychlost pohybu nasledujicich pohybovych prikazi na 50mm/s
MoveABS=X 100 ; pohyb rychlosti 50mm/s na polohu X100

7.2.9 MOVEABS - absolutni polohovani |

Timto pfikazem se provadi pohyby jednotky nastavené pfikazem ADR rychlosti nastavenou

pfikazem SPEED. Soufadnice pohybu jsou absolutni (koncova soufadnice pohybu).

Pro tento pfikaz je povinné nastaveni rychlosti pohybu a adresy jednotky. Parametr pfikazu
musi obsahovat alesponi jednu soufadnici. Pfikaz nepodléha kontrole prekroceni limit

stroje. Soufadnice jsou v soufadném systému stroje.

Parametry prikazu: soufadnice X,Y,Z,A

Format zapisu: MOVEABS=X <soufadnice> Y <soufadnice> Z <soufadnice> A <soufadnice>
Priklad pouziti:

Adr=IpAdr ; na interpolacni jednotce

Speed=50 ; rychlost pohybu nasledujicich pohybovych prikazii na 50mm/s
MoveABS=X100Y 50 Z0 ; provede pohyb na soufradnici X100 Y50 Z0
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' 7.2.10 MOVEREL - relativni polohovani |

Timto pfikazem se provadi pohyby jednotky nastavené pfikazem ADR rychlosti nastavenou
pfikazem SPEED. Soufadnice pohybu jsou relativni (aktualni poloha + soufadnice pfikazu).

Pro tento pfikaz je povinné nastaveni rychlosti pohybu a adresy jednotky. Parametr pfikazu
musi obsahovat alespori jednu soufadnici. Pfikaz nepodléha kontrole prekroCeni limit
stroje. Souradnice jsou v soufadném systému stroje.

Parametry prikazu: soufadnice X,Y,Z,A
Format zapisu: MOVEREL=X <soufadnice> Y <soufadnice> Z <soufadnice> A <soufadnice>

Priklad pouziti:

Adr=IpAdr ; na interpolacni jednotce
Speed=50 ; rychlost pohybu nasledujicich pohybovych prikazii na 50mm/s
MoveREL=X 20 Y 20 ; provede relativni pohyb

7.2.11 HOMEAXIS - reference stroje

Timto pfikazem lze vyvolat referenci stroje z PLC. Lze zreferovat vSechny osy na
nastavené jednotce nebo jen vybranou osu.

Parametry prikazu: osa k referenci X,Y,Z,A nebo vSechny ALL
Format zapisu: HOMEAXIS=X

Priklad pouziti:

Adr=IpAdr ; na interpolaéni jednotce
HOMEAXIS=ALL ; provést reference vsech os
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| 7.2.12 Ptikazy pro zobrazeni zprav

\ 7.2.13 MSG - zobrazeni zpravy

Tento pfikaz zobrazi zpravu s textem, napf. pokyn pro obsluhu. Dokud neni okno se

zpravou zavieno tlacitkem OK v okné zpravy, zpracovani udalosti nepokracuje.

Parametry pfikazu: text zpravy nebo proménna
Format zapisu: MSG=<text zpravy nebo proménna>
Priklad pouziti:

MSG=0tocit obrobek v pfipravku ; zobrazit instrukce pro obsluhu stroje.

7.2.14 MSGWARN - zobrazeni zpravy - varovani

Stejné jako pfikaz MSG, okno se zpravou obsahuje kfiz v erveném kole€ku. Dokud neni

okno se zpravou zavieno tlaitkem OK v okné zpravy, zpracovani udalosti nepokracuje.

Parametry prikazu: text zpravy nebo proménna
Format zapisu: MSGWARN=<text zpravy nebo proménna>

Priklad pouziti:

If Input=p1:p2 ; zkontrolovat tlakovy snimac
MsgWARN=Neni dostatec¢ny tlak vzduchu.
Endif ; konec podminky

7.2.15 MSGERR - zobrazeni zpravy - chyba

Stejné jako pfikaz MSG, okno se zpravou obsahuje vykfi¢nik v Zlutém trojuhelniku.
Dokud neni okno se zpravou zavieno tlacitkem OK v okné zpravy, zpracovani udalosti

nepokracuje.

Parametry pfikazu: text zpravy nebo proménna
Format zapisu: MSGERR=<text zpravy nebo proménna>

Priklad pouziti:

If Input=p1:p2 ; zkontrolovat tlakovy snimaé
MsgERR=Neni dostateé¢ny tlak vzduchu.
Endif ; konec podminky
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\ 7.2.16 MSGDBG - zobrazeni zpravy pouze v ladicim rezimu

Tento pfikaz stejné jako pfikaz MSG zobrazi okno se zpravou ale s rozdilem, Ze

k zobrazeni zpravy dojde pouze pokud PLC bude spusténo v ladicim rezimu.

Parametry prikazu: text zpravy nebo proménna
Format zapisu: MSGDBG=<text zpravy nebo proménna>

Priklad pouziti:

If Input=p1:p2 ; zkontrolovat tlakovy snimac
MsgDbg=Zpracovani podminky.
EndIf ; konec podminky

7.2.17 MSGINFO - zobrazeni informacniho okna

Pfikaz zobrazi okno se zpravou bez tlaCitka k zavieni, SWPLC a Armote pokracuje dal, ale
nelze béhem tohoto okna Armote dal ovladat. Pfikaz je vhodny pro akce které je potfeba
provést aniz by béhem provadéni mohla obsluha zasahnout do chodu. Okno je tfeba po

provedeni akce zavfit pfikazem CLOSEINFO.

Okno se zpravou Ize bez zavieni pfedchoziho okna zobrazit jen jedno. Opétovné pouziti
pfikazu MSGINFO bez zavfeni pfedchoziho okna je vyhodnoceno jako chyba.

Parametry pfikazu: text zpravy nebo proménna

Format zapisu: MSGINFO=<text zpravy nebo proménna>
Priklad pouziti:

MSGINFO=Probihaji reference.

7.2.18 CLOSEINFO - zavreni informacniho okna

Pfikaz zavie okno se zpravou pfikazu MSGINFO (pokud je otevieno).

Parametry prikazu: zadné

Format zapisu: CLOSEINFO

Priklad pouziti:

CLOSEINFO ; zavrit okno pfikazu msginfo
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| 7.2.19 Pikazy pro zpracovani stavu vstupl

\ 7.2.20 INPUT - ¢ekani na stav vstupu

Tento pfikaz Ceka na urcCity stav urcitého vstupu. Max doba po kterou se Ceka na stav
vstupu je nutné nastavit pfikazem TIMEOUT, vyprSeni této doby beze zmény stavu vstupu
je vyhodnoceno jako chyba.

Pro tento pfikaz je povinné nastavit adresu jednotky vstupu pfikazem ADR a max. dobu
¢ekani pfikazem TIMEOUT.

Vhodné napf. pro kontrolu skuteéného otevreni krytu, Cekani na roztoCeni vietene atd.
Pokud je vyprSeni max. doby &ekani oSetfeno pfikazy IF TIMEOUT a ENDIF hned po
pfikazu INPUT, neni prekroCeni max. doby vyhodnoceno jako chyba a nedojde

k automatickému ukonceni SWPLC a pferuseni Cinnosti stroje.

Parametry pfikazu: ¢islo vstupu(0-16) a stav vstupu (0-1)
Format zapisu: INPUT=<¢islo vstupu>:<stav vstupu>

Priklad pouziti:

Timeout=1000 ; nastavit max. ¢ekani na 1s
Input=5:0 ; Cekat na sepnuti vstupu ¢.5
if Timeout ; podminka prekroceni €asu
MsgErr=Kryt nebyl zavren.

EndIf ; konec podminky
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' 7.2.21 M-Input éekani na stav vice vstupt najednou

Tento pfikaz ¢eka na stav vice vstupl najednou. Max doba po kterou se Ceka na stav
vstupl je nutné nastavit pfikazem TIMEOUT, vyprSeni této doby je vyhodnoceno jako
chyba.

Pro tento pfikaz je povinné nastavit adresu jednotky vstupu pfikazem ADR a max. dobu
¢ekani pfikazem TIMEOUT.

V pfikazu je mozné pouzit max. 16 vstupua.

Parametry prikazu: Cisla vstupu a jejich stavy.
Format zapisu: M-INPUT=<¢islo vstupu>:<stav vstupu>;<¢islo vstupu>:<stav vstupu>

Priklad pouziti:

Adr=DioAdr ; nastavit adresu

Timeout=1000 ; nastavit max. ¢ekani na 1s
M-Input=1:0;2:0;3:1 ; €ekat na kombinaci stavu vstupl
if Timeout ; podminka prekroc¢eni €asu
MsgErr=Kryt nebyl zavien.

EndIf ; konec podminky
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| 7.2.22 InputCnt — éekani na poéet zmén stavu vstupu

Tento pfikaz ¢eka na nastaveny poCet zmény stavu vstupu. Max doba po kterou se ¢eka na
poCet zmén vstupu je nutné nastavit pfikazem TIMEOUT, vyprSeni této doby beze zmény
stavu vstupu je vyhodnoceno jako chyba a Ize dale zpracovat pfikazem If Timeout.

Pro tento pfikaz je povinné nastavit adresu jednotky vstupu pfikazem ADR, max. dobu
¢ekani pfikazem TIMEOUT a typ zmény stavu vstupu pfikazem CntEdge.

Cislo vstupu je v rozsahu 0-16, typ zmény Ize nastavit na kazdou zménu, sestupnou hranu
nebo vzestupnou hranu.
Pro tento pfikaz Ize pouzit proménou MagPulseToPos ktera vraci hodnotu poctu zmén tak,

aby pocet odpovidal dosazeni Cisla pozice v zasobniku.

Parametry pfikazu: ¢islo vstupu(0-16) a pocet zmén stavu vstupu.
Format zapisu: INPUTCNT=<cislo vstupu>:<pocet zmén>

Priklad pouziti:

Timeout=5000 ; nastavit max. ¢ekani na 5s

Adr=IpAdr ; na interpolacni jednotce

CntEdge=Rising ; hastavit ¢itani zmén stavu vstupu na vzestupnou hranu
InputCnt=5:10 ; €ekat na 10 vzestupnych hran vstupu 5 na interpolaéni jednotce Ip1
if Timeout ; podminka prekrocCeni Casu

MsgErr=Zasobnik neni v pozadované poloze.

EndIf ; konec podminky

7.2.23 CntEdge — nastaveni typu zmény stavu vstupu pro InputCnt

Tento prikaz nastavi jakou zménu stavu vstupu ma pocitat prikaz InputCnt.

Parametry piikazu: typ zmény stavu vstupu.
Format zapisu: CNTEDGE=<typ zmény>
Typy zmén:

All nebo -1 — vSechny zmény
Rising nebo1 - vzestupna hrana
Falling nebo 0 — sestupna hrana

Priklad pouziti:

CntEdge=All ; budeme po¢itat kazdou zménu stavu vstupu
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' 7.2.24 TIMEOUT - nastaveni max. doby éekani

Timto pfikazem se nastavi max doba Cekani na stav vstupu pfikazu INPUT. Po uplynuti
této doby pfikaz INPUT zplsobi chybu SWPLC ktera mlze zastavit zpracovani udalosti
i pracovni cyklus stroje.

Parametry prikazu: max. doba Cekani (ms)
Format zapisu: TIMEOUT=<¢islo(doba v (mS))>
Priklad pouziti:

Cmd ; pfikazovy rezim
Ard=DIO1Adr ; DIO jednotka
Timeout=1000 ; nastavit max. ¢ekani na 1s
Input=5:0 ; Cekat na sepnuti vstupu €.5
if Timeout ; podminka prekroc¢eni ¢asu
MsgErr=Kryt nebyl zavien.

Endif ; konec podminky

7.2.25 WaitSpindleStart — cekani na rozbéh vretene

Timto pfikazem lIze dokoncit Cekani na rozbéh vietene v PLC. Pfikaz Ize pouzit pokud je
v menu Stroj/Nastaveni/V/ieteno vybran rezim prodlevy zapnuti Do pohybu, bez preruseni
nebo Do pohybu vcetné pferuSeni. PFi jiném nastaveni nema pfikaz smysl protoze rozbéh
vietene je vzdy dokoncCen hned po jeho zapnuti.

Parametry prikazu: Zzadné
Format zapisu: WaitSpindleStart
Priklad pouziti:

Cmd ; pfikazovy rezim

Adr=IpAdr ; interpolacni jednotka
WaitSpindleStart ; poCkat az se vieteno roztocCi
Output=CoolantOn ; zapnout chlazeni
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| 7.2.26 WaitSpindleStop — &ekani na dobéh vietene

Timto pfikazem lze dokoncit Cekani na dobéh vietene v PLC. Pfikaz lze pouzit pokud je
v menu Stroj/Nastaveni/V/ieteno vybran rezim prodlevy vypnuti Do pohybu, bez preruseni
nebo Do pohybu véetné preruseni. Pfi jiném nastaveni nema pfikaz smysl protoze dobéh
vietene je vzdy dokonc€en hned po jeho vypnuti.

Parametry prikazu: Zzadné
Format zapisu: WaitSpindleStop
Priklad pouziti:

Cmd ; prikazovy rezim

Adr=IpAdr ; interpolaéni jednotka
WaitSpindleStop ; poCkat na zastaveni vietene
MoveAbs=Z p1 ; nastrojem do drzaku v zasobniku

7.2.27 ENABUSRPLCBTN - povoleni pouziti tl. Spustit PLC 1-16

Timto pfikazem lze povolit pouziti HW tlaCitek Spustit PLC 1-16 nastavenych v menu

Stroj/Oviadani. Dokud nebude tla€itko povoleno timto pfikazem, nebude na stisk reagovat.

Parametry pfikazu: Cislo tlacitka 1-16

Format zapisu: EnabUsrPIcBtn=<¢islo tlaCitka>
Priklad pouziti:

Cmd ; pfikazovy rezim
EnabUsrPIcBtn=1 ; povolit tl. Spustit PLC 1

7.2.28 DISABUSRPLCBTN - zakazani pouziti tl. Spustit PL.C 1-16

Tento prikaz zakaze pouziti HW tlaCitek Spustit PLC 1-16 nastavenych v menu
Stroj/Oviadani. Dokud nebude pouziti tlaCitka zakazano timto pfikazem, bude reagovat na

stisk a spoustét nastavenou uziv udalost PLC.

Parametry pfikazu: Cislo tlacitka 1-16

Format zapisu: DisabUsrPIcBtn=<cislo tlacitka>
Priklad pouziti:

Cmd ; pfikazovy rezim
DisabUsrPlcBtn=1 ; zakazat tl. Spustit PLC 1
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\ 7.2.29 Prikazy pro podminéné zpracovani piikazu

Pomoci podminek lze vétvit zpracovani makra SWPLC a tedy na zakladé vstupnich
podminek tak urCit zda se maji pfikazy béhem podminéného zpracovani vykonat nebo
preskocit.

Pfikazy podminky jsou parové, tedy pfikazy které se maji vykonat jen za urCité podminky
se piSou mezi pfikazy IF <podminka pro vykonani> a pfikaz ENDIF pro ukonceni.

7.2.30 IF INPUT - podminéné zpracovani s podminkou stavu vstupu

Tento pfikaz je uren k zpracovani nasledujicich pfikazi pouze pokud bude urcity vstup
v nastaveném stavu. Nastaveni max. doby C€ekani na vstup pfikazem Timeout neni
povinné, lze vSak pouZzit. Pokud bude Timeout nastaven na hodnotu O nebo pokud pred
pfikazem IF INPUT nebude v udalosti pouzit, nebude SWPLC na pozadovany stav vstupu

Cekat a zda nasleduijici pfikazy zpracuje, rozhodne ihned.

Pfikazy urCené ke zpracovani pouze za podminky vstupu je nutné ukon it pfikazem EndIF.
Pro tento pfikaz je povinné nastaveni adresy jednotky pfikazem Adr na které se vstup
podminky nachazi.

Parametry prikazu: €. vstupu a jeho stav
Format zapisu: IF INPUT=<¢islo vstupu>:<stav vstupu>

Priklad pouziti:

Cmd ; prikazovy rezim
Ard=DIO1Adr ; DIO jednotka
Timeout=1000 ; nastavit max. ¢ekani na 1s
IF Input=7:0 ; pokud bude vstup 7 sepnut
Output=0Out10n ; sepnout vystup DIO1

EndIF ; konec podminky
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\ 7.2.31 IF ERROR - podminéné zpracovani s podminkou chyby zpracovani

Pfikaz slouzi k podminénému zpracovani s podminkou chyby pFfedchoziho pfikazu.
Jako chyba pro podminku zpracovani neni povazovana kazda chyba pfi zpracovani, ale
pouze chyby vzniklé pfi provadéni pfikazd MOVEABS,MOVEREL,PLC,PLCUSER ijejichz
vysledek zavisi na aktualnim provoznim stavu stroje. Pfi chybé pfi pfikazu MOVEABS
a MOVEREL podminka slouzi k ureni toho co se ma stat pokud pohyb stroje pomoci
SWPLC bude z néjakého divodu prerusen procesnim stavem stroje.

Napf. pokud pozadované polohy nebude dosazeno z duvodu preruseni (at uz pomoci
vstupu nebo zasahu uzivatele) bude potfeba uzivatele o tom informovat (napf pomoci
pfikazu MsgErr) a po té uvést stroj do vychoziho stavu, ze kterého bude mozné po
odstranéni priCiny vSe zopakovat. Zejména pokud je stroj mimo limity obrabéciho prostoru

stroje.

Pokud bude podminka chyby platna, a pfikaz IF ERROR pouzit, bude pfiznak podminky
smazan a jestli bude zpracovani SWPLC nebo udalosti pokracovat je potfeba urcit
pfikazem EndPlc nebo EndEvent. Pokud chyba vznikne a vznikly stav nebude zpracovan

touto podminkou, zpracovani udalosti bude ukonéeno s chybou.

Na rozdil od pfikazu IF Timeout se podminka neuchovava v zasobniku hodnot a je platna
globalné. Je tedy dédéna skrz hloubku zpracovani a pokud vnofena udalost skonci
s chybou, je mozné chybu zpracovat v udalosti, ktera spustila tuto udalost, ktera skoncila

chybou.

Parametry prikazu: Zzadné
Format zapisu: IF Error ; zpracovat jen kdyz pohyb bude pferusen.

Priklad pouziti:

Cmd ; prikazovy rezim

Adr=IpAdr ; interpolaéni jednotka
Speed=VRapid ; nastavit rychloposuv
MoveAbs=Z Tpos.Z ; dojet pro nastroj

IF Error ; pokud stroj nedojel
MsgErr=Chyba polohy ; Upozornit obsluhu

RunPLC=false ; vypnout spousténi plc
Output=TClampOff ; vypnout vystup uvolnéni nastroje
EndPLC=false ; ukongit s chybou

EndIF ; konec podminéného zpracovani
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\ 7.2.32 IF PanelActive — podmiiéné zpracovani s podminkou aktivnhiho okna

Pfikaz slouzi k podminénému zpracovani s podminkou pravé aktivniho okna v systému.

V udalosti je mozné timto pfikazem zpracovat ¢ast makra pouze pokud je otevieno

konkrétni makro.

Lze tak zajistit rizné chovani podle situace zaloZzené na otevieném okné jako je napf, JOG,
MPG, Spravce nastroju atd.

Parametry prikazu: Cislo okna.
Format zapisu: IF PanelActive=<cislo okna> ; zpracovat kdyz bude otevieno okno <C&islo okna>.

Aktivni okna podle cisla:

Cislo |Okno Cislo | Okno
0 |Hlavni okno systému 13 |Nacteni GDF/PLT souboru
1 [Referencni bod (globalni) 14 |Ulozeni GDF/PLT souboru
2 |JOG 15 |Nacteni NC souboru
3 |MPG 16 |UlozZeni NC souboru
4 [Souradnicové vrtani 17 | Probihaiji reference
5 |Méfeni sondou 18 |Probiha parkovani stroje
6 |Editace G-kodu 19 |PferuSeni pracovniho cyklu
7 |Nastaveni systému 20 Referencni bod (lokalni)
8 |Spravce nastroju 21 |PreruSeni ATC
9 |Parametry obrabéni 22 | Statistiky
10 |Korekce nastroje 23 |Referenéni body
11 | Délky strojnich drah 24 | Pouziti polohy ref. bodu
12 |Délka pracovniho cyklu 25 |Ladéni PLC

Priklad pouziti:

Cmd ; prfikazovy rezim

IF PanelActive=8 ; kdyz je aktivni Spravce nastroju
EndEvent=true ; ukong€it v poradku (nic neprovadét)
EndIF ; konec podminky

Adr=IpAdr ; interpolaéni jednotka
Output=TCoverOff ; zavrit kryt zasobniku
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7.2.33 IF TIMEOUT - podminéné zpracovani s podminkou prekro¢eni max.

doby ¢ekani.

Pfikaz slouzi k podminénému zpracovani s podminkou pfekroCeni max. doby cCekani

nastavené pfikazem Timeout pro pfikaz Input.

Tento pfikaz je nutné pouzit hned za pfikazem, ktery max. dobu Cekani vyuziva, jinak bude
prekroCeni této doby povazovano za chybu a SWPLC bude s chybou ukoncéeno.

Pokud je pfikaz IF TIMEOUT pouzit, nebude pfekroCeni max. doby ¢ekani povazovano za
chybu a Ize ve zpracovani SWPLC pokracovat. Zpracovani lze v§ak béhem podminéného

zpracovani ukongit pfikazem EndPLC=True pokud to bude potreba.

Parametry prikazu: zadné

Format zapisu: IF Timeout ; zpracovat jen kdyz vystup nebude sepnut v uréeny &as.

Priklad pouziti:

Cmd ; pfikazovy rezim

Adr=IpAdr ; interpolaéni jednotka
Input=p1:p2 ; pockat na zavieni krytu

IF Timeout ; pokud kryt nebyl zavien
RunPLC=false ; vypnout spousténi plc
Output=TCoverOff ; vypnout vystup krytu
MsgErr=kryt nebyl zavren ; zobrazit zpravu o chybé
EndPLC=false ; ukongcit s chybou

EndIF ; konec podminéného zpracovani
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\ 7.2.34 IF Value — podminéné zpracovani s porovnanim hodnot

Pfikaz slouzi k podminénému zpracovani s podminkou porovnani hodnot.

Porovnavat |ze systémové proménné nebo uZivatelské proméné PLC.

Parametry prikazu: hodnoty nebo proménné
Format zapisu: IF Value= ; zpracovat jen kdyZ vystup nebude sepnut v uréeny ¢as.
Moznosti porovnani: <, =, >, <=, >=, <>

Priklad pouziti:

Cmd ; pfikazovy rezim

IF Value=p1<p2 ; podminka je platna, kdyz je proménna p1 mensi nez p2
Output=TCoverOff ; vypnout vystup krytu

MsgErr=kryt nebyl zavren ; zobrazit zpravu o chybé

EndPLC=false ; ukonéit s chybou

EndIF ; konec podminéného zpracovani

7.2.35 IF Halted — podminéné zpracovani s podminkou zastaveni stroje

Pfikaz slouzi k podminénému zpracovani s podminkou zastaveni stroje.

Pfikazy v podmince budou zpracovany pouze pokud byl pracovni cyklus zastaven.

Parametry prikazu: Zadné

Format zapisu: IF Halted

Priklad pouziti:

Cmd ; pfikazovy rezim

IF Halted ; podminka je platna, kdyz byl pracovni cyklus zastaven
SPEED=VRapid/2 ; hastavit rychlost pohybu

ADR=IpADR ; pohyb hlavni interpolaéni jednotkou

MoveABS=X ParkPos.X ; odjet v ose X na parkovaci polohu

EndIF ; konec podminéného zpracovani
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\ 7.2.36 ENDIF - konec podminéného zpracovani

Timto pfikazem musi koncit kazdy blok pfikazli podminéného zpracovani.

Parametry pfikazu: Zzadné
Format zapisu: ENDIF
Priklad pouziti:
Cmd ; pfikazovy rezim
IF TIMEOUT ; zacatek podminéného zpracovani
; pfikazy které budou zpracovany jen kdyz je podminka platna

EndIF ; konec podminéného zpracovani
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| 7.2.37 Pfikazy pro nastaveni hodnot

Pomoci téchto pfikazt Ize zménit hodnoty nastaveni. Pfedtim nez béh PLC skonéi je
vhodné nastaveni vratit na vychozi hodnoty. Vychozi hodnoty nejsou automaticky

navraceny a nove nastaveni trva az do dalSi zmény.

7.2.38 SetlnputName — nastaveni jména vstupu

Timto pfikazem je mozné zménit jméno vstupu na jednotce nastavené pfikazem ADR.

Pro tento pfikaz je povinné nastavit adresu jednotky vstupu pfikazem ADR.

Parametry pfikazu: ¢islo vstupu(0-16) a stav vstupu (0-1)
Format zapisu: SetinputName=<¢islo vstupu>:<jméno vstupu>

Priklad pouziti:

Cmd ; pfikazovy rezim
Adr=DIO1Adr ; na DIO jednotce

IF Input=p1:p2 ; zkontrolovat prepinaé
SetinputName=8:Tlak vzduchu

Endif ; konec podminky

7.2.39 SetlnputPolarity — nastaveni polarity vstupu

Tento pfikaz umoziuje zménu nastaveni polarity konkrétniho vstupu na jednotce

nastavené prikazem ADR.

Pro tento pfikaz je povinné nastavit adresu jednotky vstupu pfikazem ADR.

Parametry pfikazu: Cislo vstupu(0-16) a stav vstupu (0-1)
Format zapisu: SetinputPolarity=<¢&islo vstupu>:<polarita vstupu>

Priklad pouziti:

Cmd ; pfikazovy rezim

Adr=IpAdr ; na interpolaéni jednotce
SetinputPolarity=8:0 ; hastavit polaritu na rozpinaci
Output=MCoverOn ; otevrit kryt
SetinputPolarity=8:1 ; vratit polaritu vstupu
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\ 7.2.40 Setinputintr — nastaveni povoleni preruseni vstupu

Timto pfikazem lze zménit nastaveni, jestli ma aktivace vstupu na jednotce nastavené

pfikazem ADR zpusobit pferuseni pracovniho cyklu.

Pro tento pfikaz je povinné nastavit adresu jednotky vstupu pfikazem ADR. Lze tak napf.
docasné vypnout preruseni od ref. spinaCe a odjet strojem za néj.

Parametry prikazu: Cislo vstupu(0-16) a pferuseni vstupu (0-vypnuto, 1-zapnuto)
Format zapisu: SetinputPolarity=<&islo vstupu>:<pferuseni>

Priklad pouziti:

Cmd ; pfikazovy rezim
Adr=IpAdr ; na interpolaéni jednotce
Setinputintr=1:0 ; vypnout preruseni Ref. X
Speed=VRapid ; rychloposuvem
MoveAbs=X -20 ; odjedeme za spinaé
Setinputintr=1:1 ; vratit preruseni Ref. X

\ 7.2.41 SetinputAlarm1 — nastaveni Alarm1 vstupu

Tento pfikaz nastavuje na uréeném vstupu jestli ma byt zapnuta funkce Alarm1. Pfikaz je
mozné pouzit pouze pro DIO jednotky (adresy DIO1Adr — DIO3Adr). Pro tento pfikaz je
povinné nastavit adresu jednotky vstupu pfikazem ADR.

Pokud pfed pouzitim pfikazu nebude adresa nastavena na adresu DIO jednotky, bude to

povazovano za chybu.

Parametry pfikazu: Cislo vstupu(0-16) a funkce Alarm1 (0- vypnuto,1-zapnuto)
Format zapisu: SetinputAlarm1=<¢islo vstupu>:<stav Alarm1>

Priklad pouziti:

Cmd ; PFikazovy rezim

Adr=DIO1Adr ; DIO jednotka

If Input=p1:p2 ; zkontrolovat prepinaé¢ a pokud je v poloze Alarm
SetinputAlarm1=14:1 ; zapnout alarm1

Endif ; Konec podminky
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\ 7.2.42 SetinputAlarm2 — nastaveni Alarm2 vstupu

Tento pfikaz nastavuje na urCeném vstupu jestli ma byt zapnuta funkce Alarm2. Pfikaz je
mozné pouzit pouze pro DIO jednotky (adresy DIO1Adr — DIO3Adr). Pro tento pfikaz je
povinné nastavit adresu jednotky vstupu pfikazem ADR.

Pokud pfed pouzitim pfikazu nebude adresa nastavena na adresu DIO jednotky, bude to
povazovano za chybu.

Parametry prikazu: Cislo vstupu(0-16) a funkce Alarm2 (0- vypnuto,1-zapnuto)
Format zapisu: SetinputAlarm1=<¢islo vstupu>:<stav Alarm1>

Priklad pouziti:

Cmd ; PFikazovy rezim

Adr=DIO1Adr ; DIO jednotka

If Input=p1:p2 ; zkontrolovat prepinac a pokud je v poloze Alarm
SetinputAlarm2=14:1 ; zapnout alarm2

EndIf ; Konec podminky

r wr

7.2.43 SetGvePos — nastaveni ¢itace polohy interpolaéni jednotky

Tento pfikaz nastavi nové hodnoty CitaCe polohy interpolacni jednotky nastavené prikazem
Adr. Zména tedy probéhne pfimo v Fidici jednotce, proto je dobré tuto funkci pouzivat na

rotaCni osy kde nedojde ke kolizi s mechanickym dorazem nebo vzdy polohu zase vratit.

Parametry pfikazu: souradnice X,Y,Z A

Format zapisu: SetGvePos=X <soufadnice> Y <soufadnice> Z <soufadnice> A <soufadnice>
Priklad pouziti:

Adr=IpAdr ; na interpolacéni jednotce

SetGvePos=X20Y 20 ; nastavi aktuilni polohu na X20 Y20

helpdesk@gravos.cz 95 WWW.Zravos.cz



mailto:helpdesk@gravos.cz

&g/ Programatorsky manual 7 P¥ikazy PLC - Popis pfikazi (pFikazovy rezim) Armote v2.63

\ 7.2.44 SetValue — nastaveni systémovych proménnych

Timto pfikazem lze ménit nastaveni systémovych hodnot z kapitoly 8.2 — systémové
proménné nebo proménné PLC.

Parametry prikazu: Nazev systémové proménné

Format zapisu: SetValue=<systémova proménna>:<nova hodnota>

Priklad pouziti:

Cmd ; Pfikazovy rezim

SetValue=VRapid:100 ; nastaveni hodnoty rychloposuvu na hodnotu 100 mm/s
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7.2.45 Pfikazy pro fizeni béhu SWPLC |

Pomoci téchto pfikazl Ize fidit béh zpracovani makra. Ukon it zpracovani pravé provadéné
udalosti, UkoncCit zpracovani SWPLC nebo nastavit zda se ma SWPLC spoustét (napf. pfi
ovladani vstupu).

7.2.46 ENDEVENT - ukonc¢eni pravé provadéné udalosti \

Tento pfikaz ukonci pravé provadénou udalost SWPLC. Pfikaz ma 1 parametr, kterym lze

nastavit jak bude udalost ukonc¢ena.

Pokud bude ukonceni udalosti nastaveno na hodnotu False, udalost skonCi chybou a dojde

k zastaveni zpracovani SWPLC a pracovniho cyklu.

Parametry prikazu: True (ukonéeni v pofadku) nebo False (ukonéeni s chybou a zastaveni PLC)
Format zapisu: ENDEVENT=True nebo ENDEVENT=False

Priklad pouziti:

Cmd ; pfikazovy rezim

Adr=IpAdr ; na interpolaéni jednotce

If Input=p1:p2 ; zkontrolovat kli€, kdyz nebude tak neotvirat kryt
EndEvent=True ; ukoncCit udalost a pokracovat ve zpracovani PLC
EndIf ; konec podminky

Output=MCoverOn ; otevrit kryt
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\ 7.2.47 ENDPLC - ukonéeni zpracovani SWPLC

Tento pfikaz ukonCi zpracovani celého SWPLC bez navratu do udalosti ze kterych byla
spusténa udalost ve které byl tento pfikaz pouZzit. Pfikaz ma 1 parametr, kterym |ze nastavit
zda zpracovani bude ukonceno s chybou.

Pokud bude ukonceni SWPLC nastaveno na hodnotu False, SWPLC skoncCi chybou
a dojde k zastaveni pracovniho cyklu.

Parametry pfikazu: True (ukon¢eni v pofadku) nebo False (ukoncéeni s chybou a zastaveni PLC)
Format zapisu: ENDPLC=True nebo ENDPLC=False

Priklad pouziti:

Cmd ; pfikazovy rezim

Adr=IpAdr ; na interpolaéni jednotce

If Input=p1:p2 ; zkontrolovat tlak vzduchu, kdyz nebude tak neotvirat kryt
EndPLC=False ; ukongcit celé PLC a nepokracovat

EndIf ; konec podminky

Output=MCoverOn ; otevrit kryt
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| 7.2.48 RUNPLC - nastaveni spousténi SWPLC

Tento pfikaz nastavuje zda pfi zpracovani budou spoustény dalSi udalosti SWPLC a bude
dochazet k vnofovani udalosti. Pfikaz ma jeden parametr, kterym se nastavuje zda se
budou udalosti spoustét.

Napf pfi ovladani vystupu pomoci pfikazu Output, dochazi i ke spusténi pfislusnych
udalosti ovladani vystupu. Vypnutim spousténi SWPLC timto pfikazem muzou byt ovladany
pouze relé vystupy bez spousténi jejich udalosti.

Tento prikaz Ize vyuzit pfi feSeni chybovych stavl stroje, kdy je potfeba vypnout néjaky
vystup bez provedeni kontroly zda k tomu doslo.

Napf. v pfipadé Ze nedojde k otevieni krytu nastroji je potfeba vystup zase vypnout (aby
neunikal vzduch v pfipadé prasklé hadice) ale bez kontroly zavieni krytu v udalosti vypnuti

vystupu. Zavreni krytu nas v tomto pfipadé nezajima a naopak by kontrola v chybovém

stavu stroje byla nezadouci protoze by doslo k fetézeni chyb.

Pokud bude spousténi SWPLC timto pfikazem vypnuto, nebudou provedeny ani pfikazy
PLC a PLCUSER. Ptikaz je platny v ramci udalosti. Vychozi nastaveni je True.

Parametry pfikazu: True (spousténi zapnuto) nebo False (spousténi vypnuto)
Format zapisu: RUNPLC=True nebo RUNPLC=False

Priklad pouziti:

Cmd ; prikazovy rezim

Adr=IpAdr ; interpolacni jednotka
Output=TCoverOn ; otevrit kryt nastroju
TimeOut=2000 ; Cekat na vstup max. 2s
Input=p1:p2 ; €ekat na otevreni krytu

If Timeout ; kdyz se neotevie v ¢as
RunPlc=False ; vypnout spousténi PLC
Output=TCoverOff ; vypnout vystup krytu bez udalosti PLC
RunPlc=True ; spousténi PLC zase zapnout
MsgErr=Chyba, kryt nebyl otevien

EndPLC=False ; ukonéit PLC s chybou

EndIF ; konec podminky
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| 7.2.49 Spousténi udalosti z PLC

Tyto pfikazy lze pouzit k provadéni Casto pouzivanych kontrol nebo pfi potfebé vétveni
podminek.

7.2.50 PLC - spusténi udalosti SWPLC

Timto pfikazem lze spustit libovolnou udalost SWPLC béhem zpracovani makra udalosti

SWPLC. Pfikaz ma 1 parametr, kterym je Cislo spousténé udalosti.

Po dokonceni spousténé udalosti pokracuje SWPLC ve zpracovani udalosti ze které byl
pfikaz SWPLC pouZit.

Parametry pfikazu: Cislo udalosti
Format zapisu: PLC=<¢islo udalosti>

Priklad pouziti:

Cmd ; prikazovy rezim

If Error ; pokud byla chyba

PLC=0 ; spustit udalost Armote_Start znova
EndIf ; konec podminky

7.2.51 PLCUSER - spusténi uzivatelskych udalosti

Timto pfikazem lze spustit libovolnou uZivatelskou udalost UserEvent1 — 64 béhem
zpracovani makra udalosti. Uzivatelské udalosti I1ze spustit pouze timto pfikazem nebo
pfikazem PLC. Pfikaz ma 1 parametr, kterym je Cislo spousténé uzivatelské udalosti. Po
dokoncCeni spousténé udalosti pokraCuje PLC ve zpracovani udalosti ze které byl pfikaz
PLCUSER pouzit.

Parametry prikazu: Cislo uzivatelské udalosti
Format zapisu: PLC=<Cislo uzivatelské udalosti>

Priklad pouziti:

Cmd ; pfikazovy rezim
Adr=DIO1Adr ; na jednotce DIO1

IF Input=p1:p2 ; zkontrolovat prepinac
PlcUser=10 ; spustit kontrolu upnuti
EndIf ; konec podminky
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| 7.2.52 Prikazy ladéni PLC

Tyto pfikazy slouzi pro sledovani pribéhu zpracovani udalosti a na samotném béhu
udalosti se nepodili.

7.2.53 StackDump — vypis hodnot zasobniku

Tento pfikaz vypiSe aktualni hodnoty v zasobniku. Je vhodné ho pouzit pouze pfi ladéni
makra udalosti. Zda pfikaz bude spustén Ize nastavit v nastaveni PLC, polozka Rezim

ladéni.

Prikaz vypise tyto hodnoty:

« Stav pfepinacCe instrukéni/pfikazovy rezim zpracovani.

« Cislo a jméno udalosti ktera je pravé provadéna.

* Hloubku vnofeni aktualni udalosti.

» Nastaveni spousténi udalosti PLC pfikazu RUNPLC

- Cisla udalosti v pofadi v jakém byly spoustény od hloubky vnoreni 0.
« Aktualni adresu nastavenou pfikazem ADR

» Aktualni rychlost pro pohyb. pfikazy nastavenou pfikazem SPEED

« Aktudlni hodnotu max. doby nastavenou pfikazem TIMEOUT

Parametry prikazu: MSG (okno zpravy), LOG (do vypisu zaznamu PLC), FILE (inkrementalné do
souboru PlcStackDump.log),

Format zapisu: StackDump=<parametr pfikazu> (MSG,FILE nebo LOG)
Priklad Pouziti:

Cmd ; pfikazovy rezim

Adr=IpAdr ; interpolaéni jednotka
Output=CoolantOn ; zapnout chlazeni
StackDump=File ; ulozit stav zasobniku do souboru
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\ 7.2.54 MSGDBG - zobrazeni zpravy pouze v rezimu ladéni

Tento pfikaz vypiSe jednoduchou jednoduchou hlasku podobné jako jiné pfikazy MSG.
Hlavni rozdil spociva ve vlastnosti, ze pfikaz je proveden pouze pokud je v nastaveni PLC
zapnut Rezim ladéni.

Tento pfikaz Ize tedy pouzit béhem ladéni makra pro zobrazeni riznych informaci, tfeba
jako identifikator spusténé udalosti. Po odladéni Ize v makru pfikaz nechat pro pfisti ladéni
pokud bude tfeba a vypnout ho vypnutim Rezimu ladéni.

Parametry pfikazu: zprava k zobrazeni
Format zapisu: MsgDbg=Kontrola tlaku OK
Priklad Pouziti:

Cmd ; pfikazovy rezim

Adr=DIO1Adr ; jednotka DIO1

if input=p1:p2 ; zkontrolovat tlak

MsgDbg=Tlak OK ; zobrazit hlasku pouze pro ladéni
EndEvent=true ; ukongit v poradku

EndIf ; konec podminky
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8 Proménné PLC

8.1 Uzivatelské proménné

V menu Stroj/Nastaveni/PLC zalozka UZiv. proménné najdete proménné P1 — P64 které Ize
pouzit jako parametr pfikazu napf. pro soufadnice,rychlosti, vzdalenosti, adresy, text zpravy
atd.

Hodnota proménné muze byt text nebo Cislo, nelze vSak pouzit proménnou, ktera obsahuje

textovou hodnotu pro pfikaz, ktery oekava €iselnou hodnotu.

Pouziti uziv. proménnych je vyhodné pro pfednastavené konkrétni udalosti, kde pak staci
pfi aplikaci pro konkrétni stroj zménit pouze hodnotu pfislusné proménné misto pfepisovani

hodnot v samotném makru udalosti.

Proménnou v tabulce je vhodné popsat komentafem k ¢Cemu proménna slouzi.

Pouziti proménné vrati pouze jeji hodnotu, komentar zde ma pouze informaéni charakter.

p1-p64 — vrati hodnotu proménné 1-64 z tabulky na podzalozce UZiv. proménné na
zalozce PLC.

Hodnotu proménné lIze vratit i pouzitim p[<Cislo nebo proménna>].

8.2 Systémové proménné

Hodnoty v této kapitole Ize nastavit z PLC udalosti pomoci pfikazu SetValue nebo pfimo

pouzit jako hodnotu k pfikazum.

8.2.1 Parkovaci poloha

Proménné parkovaci polohy

ParkPos.X vrati soufadnici X parkovaci polohy stroje z nastaveni Vyména z fadku Park.
ParkPos.Y vrati soufadnici Y parkovaci polohy stroje z nastaveni Vyména z fadku Park.
ParkPos.Z vrati soufadnici Z parkovaci polohy stroje z nastaveni Vyména z fadku Park.
ParkPos.A vrati souradnici A parkovaci polohy stroje z nastaveni Vyména z fadku Park.
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' 8.2.2 Limity obrabéciho prostoru

Hlavni interpolaéni jednotka

Limit.X |vrati hodnotu limity osy X z nastaveni stroje v Stroj/Nastaveni/Mechanika/Hlavni

Limit.Y |vrati hodnotu limity osy Y z nastaveni stroje v Stroj/Nastaveni/Mechanika/Hlavni

Limit.Z vrati hodnotu limity osy Z z nastaveni stroje v Stroj/Nastaveni/Mechanika/Hlavni

Limit.A |vrati hodnotu limity osy A z nastaveni stroje v Stroj/Nastaveni/Mechanika/Osa A

Pomocna interpolacni jednotka 1

Limit2.X |vrati hodnotu limitu osy X z nastaveni stroje v Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 1

Limit2.Y |vrati hodnotu limitu osy Y z nastaveni stroje v Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 1

Limit2.Z |vrati hodnotu limitu osy Z z nastaveni stroje v Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 1

Limit2.A |vrati hodnotu limitu osy A z nastaveni stroje v Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 1

Pomocna interpolaéni jednotka 2

Limit3.X | vrati hodnotu limitu osy X z nastaveni stroje v Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 2.

Limit3.Y | vrati hodnotu limitu osy Y z nastaveni stroje v Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 2.

Limit3.Z |vrati hodnotu limitu osy Z z nastaveni stroje v Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 2.

Limit3.A |vrati hodnotu limitu osy A z nastaveni stroje v Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 2.

8.2.3 Polohy nastroje

Tyto proménné jsou urleny pFedevSim pro praci s automatickou vyménou nastrojd,
konkrétné proménné TposAkt a TposLast.

Polohy konkrétniho nastroje

Tpos<é€islo>.X |Soufadnice X z tabulky poloh z nastaveni Vyména z fadku Pos.<Cislo>

Tpos<¢€islo>.Y |Soufadnice Y z tabulky poloh z nastaveni Vyména z fadku Pos.<Cislo>

Tpos<c€islo>.Z |Soufadnice Z z tabulky poloh z nastaveni Vyména z fadku Pos.<Cislo>

Tpos<c€islo>.A |Soufadnice A z tabulky poloh z nastaveni Vyména z fadku Pos.<cislo>

Polohy aktualniho nastroje

TposAkt.X Souradnice X z tabulky poloh z nastaveni Vyména pro aktualni nastroj.
TposAkt.Y Souradnice Y z tabulky poloh z nastaveni Vyména pro aktualni nastroj.
TposAkt.Z Souradnice Z z tabulky poloh z nastaveni Vymeéna pro aktualni nastro;j.
TposAkt.A Souradnice A z tabulky poloh z nastaveni Vyména pro aktualni nastro;.
Polohy predchoziho nastroje

TposLast.X Soufadnice X z tabulky poloh z nastaveni Vyména pro pfedchozi nastroj.
TposLast.Y Souradnice Y z tabulky poloh z nastaveni Vyména pro pfedchozi nastroj.
TposLast.Z Soufadnice Z z tabulky poloh z nastaveni Vyména pro pfedchozi nastroj.
TposLast.A Souradnice A z tabulky poloh z nastaveni Vyména pro pfedchozi nastroj.
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\ 8.2.4 Informace o nastroji \

Tyto proménné Ize pouzit pouze pro 2D data (GDF/PLT soubory). U 3D dat (NC soubory)
nejsou tyto informace znamy s vyjimkou proménné Tool.LCorrection, ktera je uloZena
v nastaveni stroje vtabulce korekci a s vyjimkou proménnych Tool. AktNum a
Tool.LastNum.

Pokud Tool.AktNum vrati hodnotu nula, znamena to ze je vieteno zrovna prazdné.

Proménné nastroje

Tool.Name jméno aktualniho nastroje

Tool.DiaLow spodni priimér aktualniho nastroje
Tool.DiaHigh horni pramér aktualniho nastroje
Tool.EdgeLength délku bfitu aktualniho nastroje.
Tool.EdgeAngle Uhel bfitu aktualniho nastroje
Tool.LCorrection hodnotu délkové korekce aktualniho nastroje
Tool. AktNum Cislo T aktualniho nastroje ve vreteni
Tool.LastNum Cislo T pfedeslého nastroje

8.2.5 Adresy jednotek

Tyto systémoveé proménné jsou uziteCné zejmeéna pfi pouziti s pfikazem Adr.

Adresy interpolaénich jednotek

IpAdr adresa hlavni interpolaéni jednotky

Ip2Adr adresa 1. pomocné interpolacni jednotky

Ip3Adr adresa 2. pomocné interpolacni jednotky

CntAdr adresa CitaCe polohy hlavni interpolaéni jednotky
Adresy jednotek Fizeni vietene (analog. vystup 0-10V)

FreqAdr adresa jednotky fizeni hlavniho vietene

Freqg2Adr adresa jednotky fizeni 1. pomocného vietene
Freq3Adr adresa jednotky fizeni 2. pomocného vietene

Adresy DIO jednotek

Dlo1Adr adresa DIO jednotky 1 (digitalnich vstupu a vystup().
Dlo2Adr adresa DIO jednotky 2 (digitalnich vstupl a vystup().
Dlo3Adr adresa DIO jednotky 3 (digitalnich vstupl a vystup().
Adresy AIO jednotek

Alo1Adr adresa AlO jednotky 1 (analogovych vstupu a vystupa).
Alo2Adr adresa AlO jednotky 2 (analogovych vstupu a vystupa).
Alo3Adr adresa AlO jednotky 3 (analogovych vstupu a vystupt).
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' 8.2.6 Hodnoty max. rychlosti pohybu

Maximalni rychlosti hlavni interpolaéni jednotky

Vrapid rychlost rychloposuvu z menu Nastroje/Spoleéné parametry obrabéni
Vmax.X max. rychlost osy X z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Hlavni
Vmax.Y max. rychlost osy Y z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Hlavni
Vmax.Z max. rychlost osy Z z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Hlavni
Vmax.A max. rychlost osy A z menu Stroj/Nastaveni/Osa A.

Maximalni rychlosti pomocné interpolaéni jednotky 1

Vmax2.X max. rychlost osy X z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 1
Vmax2.Y max. rychlost osy Y z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 1
Vmax2.Z max. rychlost osy Z z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 1
Vmax2.A max. rychlost osy A z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 1

Maximalni rychlosti pomocné interpolaéni jednotky 2

Vmax3.X max. rychlost osy X z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocné 2
Vmax3.Y max. rychlost osy Y z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 2
Vmax3.Z max. rychlost osy Z z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 2
Vmax3.A max. rychlost osy A z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 2

8.2.7 Hodnoty rychlosti referenéniho pohybu

Rychlosti referenéniho pohybu hlavni interpolaéni jednotky

VRef.X rychlost najeti na spinac osy X z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Hlavni
VRef.Y rychlost najeti na spinac osy Y z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Hlavni
VRef.Z rychlost najeti na spinac osy Z z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Hlavni
VRef.A rychlost najeti na spinac osy A z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/ Osa A

Rychlosti referenéniho pohybu pomocné interpolacni jednotky 1

VRef2.X rychlost najeti na spina¢ osy X z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 1
VRef2.Y rychlost najeti na spinac osy Y z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 1
VRef2.Z rychlost najeti na spinac osy Z z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 1
VRef2.A rychlost najeti na spinac osy A z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 1

Rychlosti referenéniho pohybu pomocné interpolacni jednotky 2

VRef3.X rychlost najeti na spinac osy X z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 2
VRef3.Y rychlost najeti na spinac osy Y z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 2
VRef3.Z rychlost najeti na spinac osy Z z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 2
VRef3.A rychlost najeti na spinac osy A z menu Stroj/Nastaveni/Mechanika/Pomocna 2
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\ 8.2.8 Hodnoty prevodu kr/mm

Hodnoty hlavni interpolaéni jednotky

Gear.X hodnota pfevodu poctu krokll na mm osy X hlavni interpolaéni jednotky
Gear.Y hodnota pfevodu poctu krokll na mm osy Y hlavni interpolaéni jednotky
Gear.Z hodnota pfevodu poctu krokd na mm osy Z hlavni interpolaéni jednotky
Gear.A hodnota pfevodu poctu krokd na mm osy A hlavni interpolaéni jednotky

Hodnoty pomocné interpolaéni jednotky 1

Gear2.X hodnota pfevodu poctu krokll na mm osy X 1. pomocné interpolacni jednotky
Gear2.Y hodnota pfevodu poctu krokll na mm osy Y 1. pomocné interpolacni jednotky
Gear2.Z hodnota pfevodu poctu krokll na mm osy Z 1. pomocné interpolaéni jednotky
Gear2.A hodnota pfevodu poctu krokli na mm osy A 1. pomocné interpolacni jednotky

Hodnoty pomocné interpolacni jednotky 2

Gear3.X hodnota pfevodu poctu krokd na mm osy X 2. pomocné interpolacni jednotky
Gear3.Y hodnota pfevodu poctu krokll na mm osy Y 2. pomocné interpolacni jednotky
Gear3.Z hodnota pfevodu poctu krokll na mm osy Z 2. pomocné interpolacéni jednotky
Gear3.A hodnota pfevodu poctu krokll na mm osy A 2. pomocné interpolacni jednotky
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' 8.2.9 Proménné vstup(i

Ovladaci tlaitka

CtriStartNum Cislo vstupu nastaveného jako tl. Start

CtriStartAdr adresa jednotky na kterou je nastaveno tl. Start
CtriIStopNum Cislo vstupu nastaveného jako tl. Stop

CtriStopAdr adresa jednotky na kterou je nastaveno . Stop
CtriIKeyNum Cislo vstupu nastaveného jako KIi¢ sefizovace

CtriKeyAdr adresa jednotky na kterou je nastaven vstup Kli¢ sefizovace
CtriCoverNum Cislo vstupu nastaveného jako Kryt stroje zavren
CtriCoverAdr adresa jednotky na kterou je nastaven vstup Kryt stroje zavien
CtriToolBtnNum | Cislo vstupu nastaveného jako tl. Uvolnéni nastroje
CtriToolbtnAdr adresa jednotky na kterou je nastaveno tl. Uvolnéni nastroje

Vraceni nasledujicich proménnych vyzaduje nastaveni adresy jednotky na které jsou

vstupy fyzicky umisténé pfikazem Adr.

Nastaveni vstupu

In<€islo vstupu>.Name nazev vstupu

In<¢€islo vstupu>.Pol hodnota polarity vstupu

In<€islo vstupu>.Alm1 nastaveni Alarm1 (pouze pro Adr=DIOAdr)

In<€islo vstupu>.Alm2 nastaveni Alarm2 (pouze pro Adr=DIOAdr)

In<¢€islo vstupu>.Enab nastaveni PferuSeni (pouze pro interpolacni jednotky)

In<€islo vstupu>.LogState log. stav (0-sepnuto,1-rozepnuto)

In<€islo vstupu>.SysState sys. stav vstupu s ohledem na jeho polaritu (0-aktivni,
1-neaktivni)

In<¢€islo vstupu>.NegPol negovana hodnotu polarity vstupu

In<€islo vstupu>.NegAim1 negované nastaveni Alarm1 (pouze pro Adr=DIOAdr)

In<€islo vstupu>.NegAim2 negované nastaveni Alarm2 (pouze pro Adr=DIOAdr)

In<€islo vstupu>.NegEnab negované nastaveni Pferuseni (pouze pro interpolaéni jednotky)

In<€islo vstupu>.NeglLogState | negovany log. stav (1-sepnuto,0-rozepnuto).

In<Cislo vstupu>.NegSysState | negovany sys. stav vstupu s ohledem na jeho polaritu (1-aktivni,
0-neaktivni)
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'8.2.10 Proménné senzor(i nastroje

Hodnoty pohyblivého senzoru

Senzor1.X soufadnice X pohyblivého senzoru z menu Stroj/Nastaveni/Senzory.
Senzor1.Y soufadnice Y pohyblivého senzoru z menu Stroj/Nastaveni/Senzory.
Senzor1.Z soufadnice Z pohyblivého senzoru z menu Stroj/Nastaveni/Senzory.
Senzor1i.A soufadnice A pohyblivého senzoru z menu Stroj/Nastaveni/Senzory.
Senzor1.Vel rychlost najeti pohyblivého senzoru z menu Stroj/Nastaveni/Senzory
Senzor1.Heigth vy8ka pohyblivého senzoru z menu Stroj/Nastaveni/Senzory

Hodnoty pevného senzoru

Senzor2.X soufadnice X pevného senzoru z menu Stroj/Nastaveni/Senzory
Senzor2.Y soufadnice Y pevného senzoru z menu Stroj/Nastaveni/Senzory
Senzor2.Z soufadnice Z pevného senzoru z menu Stroj/Nastaveni/Senzory
Senzor2.A soufadnice A pevného senzoru z menu Stroj/Nastaveni/Senzory
Senzor2.Vel rychlost najeti pevného senzoru z menu Stroj/Nastaveni/Senzory

8.2.11 Proménné velikosti strojnich drah (minima-maxima)

Velikost strojnich drah v soufadném systému stroje (MCS)

McsMIN.X nejmensi hodnota v ose X
McsMIN.Y nejmensi hodnota v ose Y
McsMIN.Z nejmensi hodnota v ose Z
McsMIN.A nejmensi hodnota v ose A
McsMAX.X nejvétsi hodnota v ose X
McsMAX.Y nejvétsi hodnota v ose Y
McsMAX.Z nejvétsi hodnota v ose Z
McsMAX.A nejvétsi hodnota v ose A
Velikost strojnich drah v soufadném systému obrobku (WCS)
WcsMIN.X nejmensi hodnota v ose X
WcsMIN.Y nejmensi hodnota v ose Y
WcsMIN.Z nejmensi hodnota v ose Z
WcsMIN.A nejmensi hodnota v ose A
WcsMAX.X nejvétsi hodnota v ose X
WcsMAX.X nejvétsi hodnota v ose Y
WcsMAX.X nejvétsi hodnota v ose Z
WcsMAX.X nejvétsi hodnota v ose A
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9 Chyby

VétSina programi ma sem tam néjakou tu chybi¢ku a ten nas zifejmé nebude vyjimkou.

Nasi prioritou je se pfipadné chyby co nejrychleji a nejefektivnéji zbauvit.

Pokud tedy na néjakou narazite, budeme radi za zpétnou vazbu.

9.1 HlaSeni chyb

K hlaseni a feSeni chyb pouzijte E-mailovou adresu helpdesk@gravos.cz

K fesSeni budeme potrebovat
« Cislo verze programu (najdete v zahlavi okna, nap. Armote 2.63).
* Soubor obrabéni pfi kterém k problému doslo (GDF nebo NC soubor).
» Konfiguracni soubor stroje (default.cfg).
» Konfiguracni soubor PLC (plc.pcfg).
» Soubory zaznamu systému (najdete v adresafi Logs v adresafi programu Armote).

* Bude-li to mozné, foto/video zaznam problému.

Pokusime se v nejkratS§im mozném Case vSe opravit, poslat vdm novou verzi programu,

pripadné poradit nahradni feSeni, nez bude chyba odstranéna.

Zavérem
Véfime, Ze s programem budete spokojeni, a Ze si ho v kratké dobé osvojite.

Pokud budete mit néjaky namét, jak program vylepsit, dejte nam védét.
Radi si vyslechneme vas nazor a pokud bude korespondovat s celkovou filozofii programu,

tak ho do néj Casem vlozime.

za Gravos CNC s.r.o.: Jan Vostarek
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